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SEZNAM ZMEN
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HLAVA |

Technicky popis zachranného padaku ATL - 88/90 — 1

1.  Uréeni

Zachranny padak ATL — 88/90 — 1 (dale jen padak) je ur€enim osobni padakovy
komplet k vybaveni letadla, nebo jako vystroj posadky, pfipadné cestujicich
pro pouziti v nouzi.

Padak vyhovuje pozadavkim technického normalizaéniho pfikazu ETSO C23d
anormy SAE AS8015B. Verze padaku obdrzela ETSO opravnéni
¢: EASA.210.1011 Rev.A, vydané Agenturou EASA, dne 14.5.2008.

2. Technické parametry
a) Zakladni parametry
- plocha vrchliku 36m?
- hmotnost padaku: kod vyrobku 02578-1 6,5 kg
02579-1 7,0 kg
02580-1 7,1 kg
Hmotnosti padaku jsou uvedeny bez prfenosnych brasen.

- rozméry zabaleného padaku délka 560 mm
Sitka 360 mm
vysSka 90 mm

- sila potfebna k vytrzeni uvolfiovace 23 +97 N

b) Provedeni
Padak je vyrabén ve trojim provedeni.

c) Funk¢ni parametry
- vertikalni rychlost klesani
pii zatézi G = 77 kg do5m.s”
- otoCeni o 360° 8,6s

d) Prehled omezeni vyrobku
Padak je omezen na pouZziti:
- osobami do hmotnosti (v€etné vystroje) 115 kg (254 Ib)
- do rychlosti (v okamziku

otevieni obalu padaku) 277,8 km.h™"' (150 kt EAS)
- minimalni dovolena vyska pouziti 100 m

pfi rychlosti letadla 110 km.h™’
- teplotni odolnost od—40do +93,3°C

Poznamka:
Padak prokazal spolehlivou funkci pfi zkouSkach s hmotnosti zatéze 138 kg
pfi rychlosti 333,4 km.h™



Zaruc¢ni doba

Zarucni doba je 5 let v pfipadé, Ze jsou provadény v€asné opravy

a vymeény opotfebovanych soucasti, zachovany skladovaci a pfepravni

podminky a provadény pravidelné prohlidky a oSetfeni spojené

s vétranim vrchliku padaku. Zaru¢ni doba se pocita ode dne expedice

padaku, max. vS8ak 6 mésicl od data vyroby (uvedeno na vrchliku

a na Stitku oznaceni na obalu padaku).

Vyrobce nepfijima reklamace v téchto pfipadech:

- dojde-li k nasilnému poskozeni padaku nebo nedodrzeni instrukci
uvedenych v Technickém popisu a navodu pro obsluhu a udrzbu;

- neni-li u padaku pfilozen padakovy zaznamnik nebo neni-li spravné
vyplhovan;

Pfi ztraté padakového zaznamniku provede vyrobcem opravnéna
osoba uzivatele vizualni prohlidku padaku, spojenou se zapisem
o stavu padaku do Protokolu o prohlidce padaku pro vystaveni
duplikatu padakového zaznamniku (servisni Bulletin €. M ATL-03-09).
Zapis zasle k archivaci vyrobci a na zakladé vyhovujiciho vysledku
tohoto zapisu vyrobce vystavi novy padakovy zaznamnik s oznacenim
,DUPLIKAT*.

Vizualni prohlidka padaku muze byt provedena téz u vyrobce. Zapis
o stavu padaku se provede do Kontrolniho listu.

V pfipadé, Ze padaky vykazuji poSkozeni, kde charakter poskozeni
(skvrny neznamého plvodu, zna&né popaleni, posuny niti ve tkaniné,
poSkozené S$nlry, prodiené popruhy nebo jiné znamky velkého
opotfebeni) dava predpoklad zmén mechanicko-fyzikalnich hodnot
materiall, provede organizace opravnéna k provadéni udrzby
prezkouseni mechanicko-fyzikalnich hodnot materiald padaka.

V pfipadé ze padak bude vyZadovat opravu, organizace opravnéna
k provadéni udrzby ji provede na zakladé dohody s uZivatelem.

Zivotnost
Celkova doba Zivotnosti padaku je stanovena na maximalné 20 let
a pocCita se od data vyroby, za predpokladu, Ze jsou dodrzovany
instrukce uvedené v Technickém popisu a navodu na obsluhu
a udrzbu.

Celkova doba zivotnosti padaku zalezi na technickém stavu padaku
nebo jeho soucasti.

Opravnéna osoba, provadéjici baleni padaku pro pouZiti, je povinna
zkontrolovat kompletnost a technicky stav padaku pfed jeho balenim
pro pouziti.

Pokud bude technicky stav padaku vyhovuijici, opravnéna osoba padak
zabali. Tim potvrdi zpUsobilost padaku pro dal$i provoz na dobu max.
365 dna.

Tento postup opravnéna osoba uplatiuje az do vyCerpani celkové doby
Zivotnosti padaku.



3.

V pfipadé zjisténi nevyhovujiciho technického stavu jednotlivych
souCasti padaku, ktery je vrozporu s pfedpisy uvedenymi
v Technickém popisu a navodu na obsluhu a udrzbu, musi padak
vyfadit z provozu a provést vyménu nevyhovujici soucasti, nebo
odeslat padak organizaci opravnéné k provadéni udrzby.

Organizace opravnéna Kk provadéni udrzby doporu€i provedeni
pfipadné opravy padaku nebo vyfazeni padaku z provozu a jeho
zruSeni.

Teplotni odolnost padaku ATL 88/90-1 je vrozsahu teplot od — 40
do + 93,3 °C pfi relativni vihkosti odpovidajici témto teplotam.

Padak maze byt zabalen pfed pouzitim maximalné 365 dnu.

Po kazdém pouziti je nutno padak odborné prohlédnout a v pfipadé
posSkozeni zaslat na opravu organizaci opravnéné k provadéni udrzby.
Zavery prohlidky se zaznamenavaji do padakového zaznamniku.

Funkce padaku

Po opusténi letadla uvede pilot padak do €innosti vytazenim uvolfiovace z kapsy
umisténé na levé strané nosného postroje ve vysi prsou.

VytaZenim uvolfiovate smérem od prsou k pasu pilota dojde k vytrzeni jehel
uvolfiovace z o€ek uzaviraci Sfdry, uvolni se chlopné obalu padaku, vytazny
padak se vymrsti do proudu vzduchu a vytdhne zobalu padaku vrchlik se
$fdrami. SAdry se uvolni z gumovych krouzki uzaviraci chlopné, napnou se a
vrchlik se naplni vzduchem. Zcela naplnény vrchlik zabezpecuje klidné snaseni

a bezpecné pfistani.

4,

Sestava padaku (obr. 1)

Padak ma tyto hlavni ¢asti:

l.

Il.
Il
V.
V.
VI.
VII.
VIII.
IX.
X.

Vytazny padak PV —-031 -1 1 ks
Spojovaci $fitra SS - 054 1 ks
Vrchlik V-070-2 1 ks
Nosny postroj PS — 041 -1 1 ks
Obal padaku OP - 094 -1 1 ks
Uvolfovad U — 048/A 1 ks
Potni deCka P-022 -~ 1ks
Deka potni P —022A * 1ks
Deka potni P-028 * 1 ks
Pfenosna brasna G-59 1 ks

* Sestava padaku obsahuje vzdy minimalné jednu potni decku / potni deku dle
pozadavku uzivatele. Na pozadavek uZivatele je mozné téz dodat dalSi
uvedenou potni deCku / potni deku.



5. Seznam vymeénitelnych soucasti

5.1. Vytazny padak PV - 031 -1
5.2. Spojovaci $rilira SS - 054
5.3. Uvolriovad U — 048/A
5.4. Uzaviraci Sndra | = 320.15 mm
5.5. Gumovy krouzZek 2 x %"

5.6. Potni decCka P - 022

5.7. Deka potni P — 022A
5.8. Deka potni P — 028

5.9. Pfenosna brasna G-59

* Uvedena délka méfena pfi zatizeni silou 60 N.
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6. Technicky popis padaku

6.1. _Vytazny padak PV —031 -1 (obr. 2)

Je ur€en k vytazeni vrchliku se 3fdrami z obalu padaku. Zaklad vrchliku (1)
vytazného padaku a je zhotoven z polyamidové tkaniny UTT 38866.

Stopka (2) je zhotovena ze zaclony pletené — hrubé, obch. pol. 01200310300.
Vytazny padak je zpevnén lemovkami (3), které ve spodni ¢asti tvofi uzdiCku (4).
Do vytazného padaku je vSita ocelova pruzina valcového tvaru (5). Ve vrchni
Casti vytazného padaku a v misté upevnéni pruziny jsou vsita lemovkova poutka
s narazenymi mosaznymi krouzky (6), urCena Kk provleCeni uzaviraci 3Sndry
a tim ke slozeni a upevnéni vytazného padaku v obalu padaku.

6.2. Spojovaci $ndra SS — 054 (obr. 3)

Spojovaci Snura spojuje vytazny padak s pélovymi Sidrami vrchliku padaku.
Je zhotovena z polyamidové dutiny, jeji délka je 2.000 mm. Oba konce spojovaci
SnUry jsou opatfeny oky pro spojeni s vrchlikem a vytaznym padakem.

obr. 3



6.3. Vrchlik V—070 — 2 (obr. 4)

Vrchlik (1) o plode 36 m? je zhotoven z polyamidové tkaniny UTT 38866
a UTT 38960 a sklada se z 20 poli.

Konstrukce vrchliku je zpevnéna 13 mm lemovkami — nosnymi (2) a kruhovymi
(3). (4) a (5).

Spodni okraj (6) a okraj pélového otvoru (7) jsou zpevnény lemovkami 25 mm.
Pdélovy otvor je zpevnén polovymi Stidrami (8). V zadni &asti vrchliku jsou dvé
pole (9) CasteCné vyplnéna zaclonou pletenou — jemnou, obch.pol. 01200210300,
ktera zabezpecuji stabilitu, dopfednou rychlost a fiditelnost padaku. K vrchliku
je pfipevnéno 20 nosny S$fAdr (10) vdélce 5.000 mm o minimalni pevnosti
2.600 N. Ve spodni ¢asti jsou ke snaram ¢€. 3 a 18 pfipojeny fidici Sadry (11)
Cervené barvy. Nosné Snury se pfi baleni ukladaji do gumovych krouzk( 2 x %*
uzaviraci chlopné (12), ktera je naSita u spodniho okraje vrchliku u nosné Siury
€. 11. Nosné Snury €. 1 a 20 jsou u spodniho okraje a u volnych konct nosného
postroje opatfeny barevnym oznacenim (13) pro snadné&jsi ukladani vrchliku.
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6.4. Nosny postroj PS — 041 -1
6.5. Obal padaku OP — 094 -1

Nosny postroj s obalem padaku tvofi jeden celek (obr. 5).

Nosny postroj slouzi k pfipevnéni padaku k télu pilota a rozloZeni dynamického
narazu. Nosny postroj je zhotoven z polyamidového popruhu o min. pevnosti
v tahu 14.700 N. Sklada se ze dvou hlavnich popruht — levého (1) a pravého (2),
bederniho (3) a prsniho (4) popruhu. Hlavni popruhy jsou zesileny lemovkami (5)
Sife 43 mm, v ramenni Casti pfechazi ve volné konce (6) a z nich potom v zadoveé
popruhy (7), které jsou pfehnuty a proSity pres bederni popruh (3). Pevnost
pfechodu hlavniho popruhu ve volny konec zabezpecuji kovova ovalna oka (8).
V prsni €asti levého hlavniho popruhu je vSit prsni popruh (4). Nad nim je vSito
lemovkové poutko (9) pro vedeni hadice uvolfiovaCe. Pod prsnim popruhem
je vytvofena kapsa (10) pro uloZeni rukojeti uvolfovace. V pravém hlavnim
popruhu je v prsni ¢asti vSita utahovaci prezka (11), ur€ena k provleCeni prsniho
popruhu a tim ke stazeni nosného postroje v prsni ¢asti. Na oba hlavni popruhy
jsou nasity stuhové uzavéry (12), urCené k nastaveni délky nosného postroje,
prekryté lemovkami (5). Volné konce jsou opatfeny oky (13) pro pfipojeni Siaur
vrchliku. Bederni popruh je na obou koncich opatfen pfezkami (14), které jsou
urCeny k dotahnuti nosného postroje na télo pilota. Mezi dvéma omotavkami (15)
na kazdém konci bederniho popruhu je vytvofen otvor, slouzici k provieCeni
hlavnich popruhu.




Obal padaku je urcen pro ulozeni vrchliku se $ndrami, spojovaci Snary
a vytazného padaku. Obal padaku je zhotoven z polyamidové nebo polyesterove
tkaniny, ma tvar obalky. K hlavnim &astem patfi: zadovy vatnik (16), ktery
prechazi ve dva ramenni vatniky (17), stfedova Cast obalu padaku (18) s boCnimi
chlopnémi (19), vrchni chlopen (20) a spodni chlopen (21). Druhou stranu vatniku
tvofi dno obalu padaku (22), na které je naSita stfedova €ast obalu padaku (18)
s bo¢nimi chlopnémi (19). Na stfedovou cast je nasita balici chlopen (23),
slouzici k oddéleni vytazného padaku od vrchliku. Stfedova Cast je dale opatfena
dvéma krouzky (24), kterymi je provleCena uzaviraci Sndra (25), uréena
k vymezeni pohybu a slozeni vytazného padaku a k uzavfeni obalu padaku. Obé
bocni chlopné jsou rovnéz opatieny krouzky (24). Do spodniho okraje stfedové
Casti jsou vSity dvé lemovky (26) s provleCenymi gumovymi krouzky 2 x %" (27)
urenymi k pfichyceni nosnych $idr kobalu padaku. Spodni chlopen ma
trojuhelnikovy tvar, ktery prechazi do hornich &asti ramennich vatnikd.
Po vnitfnim obvodu je seSitd ramennimi vatniky zadového vatniku. Vnéjsi spojeni
zabezpecuji stuhové uzavéry (28). Vrchni chlopen sestava ze dvou hlavnich
Casti: vnéjsi chlopné (29) opatfené lemovkami se stuhovymi uzavéry (30) a vnitini
chlopné (31), na které je naSita kryci chlopeni (32) prekryvajici oteviraci
mechanismus obalu padaku. Je opatfena chlopni. Oteviraci mechanismus
sestava ze dvou krouzkl (24), kterymi je pfi zabaleni obalu provlec¢ena uzaviraci
Snudra a zajisténa jehlami uvolfovace.

Na vnitfni chlopni je dale naSita lemovka (35), slouzici k pfipojeni uvoliiovace. Na
vnitini strané chlopné (31) jsou nasity stuhové zavéry (36), na které se pfipoji
stuhoveé uzavéry (30) vnéjsi chlopné a tim dochazi ke spojeni obou chlopni.

6.6. Uvolfiovac U — 048/A

UvolriovaCe je urCen k uzavieni a otevieni padaku. Sklada se zrukojeti (1),
ocelového lanka (2), dvou jehel (3) a zarazky (4).

1Y

obr. 6
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6.7. Potni de¢ka P-022 (obr. 7), deka potni P-022A (obr. 7a),
deka potni P-028 (obr. 7b)

Potni de¢ka / potni deka je ur€ena k pohodinému opfeni pilota v sedadle letadla.

Vnéjsi dily potni deCky P-022 jsou zhotoveny zbavinéné plachtoviny (1)
a neprodysné polyamidové tkaniny (2), vnitini prostor je vyplnén vlozkou
z netkané textilie (3). Na rubové strané potni decky jsou nasSity stuhové uzavéry
(4), urCené k pfipojeni potni de¢ky k obalu padaku.

Na pozadavek uZivatele |ze dodat:

- deku potni P — 022A, kterd ma vnéjsi dily zhotoveny z ovCi kozeSiny (1) a
z bavinéné plachtoviny (2). Na rubové strané potni deky jsou nasSity stuhové
uzavery (3), urCené k pfipojeni potni deky k obalu padaku.

- deku potni P — 028 s progresivni tvarovou konstrukci pro zvySeni uzivatelského
komfortu. VnéjSi dily potni deky jsou zhotoveny z 3D tkaniny (1) a z bavinéné
plachtoviny (2). Vnitfni prostor je vyplnén vlozkou z netkané textilie (3) a
anatomickou tvarovou vyplni (4). Na rubové strané potni deky jsou nasity stuhové
uzavery (5), urCené k pfipojeni potni deky k obalu padaku.

11



obr.7b

6.8. Prenosna brasna G — 59 (obr. 8)

Pfenosna brasna je urCena k ulozeni padaku pfi skladovani a prepraveé.

Je zhotovena zpolyamidové plachtoviny, ma tvar kvadru o rozmérech
640x400x230 mm. V horni ¢asti brasny je vsité zdrhovadlo (1), kterym se brasna
uzavira. Pfenosna brasna ma dvé drzadla (2) a na bocni strané vSitou kapsu (3),
ktera se uzavird pomoci stuhového uzavéru (4). Kapsa slouzi pro uloZeni
padakového zaznamniku a nahradnich soucasti.

obr. 8
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HLAVAII

Instrukce pro baleni padaku

1.
1.1
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.

1.7.

1.8.

2.1.

211

2.1.2.

213

VSeobecné pokyny

. Baleni padaku provadi pouze osoba opravnéna k baleni padaku.

Pfed balenim padaku je nutno zkontrolovat jeho kompletnost a technicky
stav.

Odstranéni zavad se provede vyménou poskozenych soucasti nebo
opravou.

Oprava padaku se provede podle Technickych podminek pro opravu
€. 0-1-93 padaku ATL — 88/90 — 1.

Vyména soucCasti a opravy se zaznamenavaji do padakového
zaznamniku.

K plombovani jehel uvolfiovaCe se pouzije nité zelené barvy o pevnosti
4,5az7,5N.

49 az 68,8 N.

Pfi baleni padaku se doporuCuje nevystavovat vrchlik pfimému
slune¢nimu zafeni.

Prohlidka padaku pred balenim

Prohlidka se provadi v tomto pofadi:
- vytazny padak

- spojovaci Snura

- vrchlik se $ftGrami

- nosny postroj

- obal padaku

- uvolhovac

- pfenosna brasna

Prohlidka vytazného padaku

Kontroluje se, zda neni poskozena tkanina, Svy a kovové krouzky
na lemovkach. Je-li pruzina vyrazné deformovana nebo zlomena,
vytazny padak se nahradi novym.

Kontroluje se pfisiti lemovek s prichodkami k pruziné a jejich poloha
ve stfedu zakladny pruziny.

Prohlidka spojovaci Snury
Kontroluje se poskozeni lemovky a Siti.

Prohlidka vrchliku

Vrchlik se prohlizi v napnutém stavu, nejlépe proti svétlu. Kontroluje
se poskozeni tkaniny, lemovek a Svl. Po kontrole se jeSté prekontroluji
nosné a fidici $ndry.

13



214 Prohlidka nosného postroje

U nosného postroje se kontroluje celistvost popruht a Siti, kapsa

uvolrfiovace, stav a funkce prezek.

2.1.5 Prohlidka obalu padaku

Kontroluje se posSkozeni tkaniny, lemovek a vyztuh, stav kovovych
krouzk(. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat uzaviraci Snafe — je-li

poskozena, je nutno ji vyménit.

216 Prohlidka uvolfiovade

Kontroluje se stav uvolfiovace - lanka, zarazky a jehel (rozlisovani, rez,

vruby). Poskozeny uvolfiovac se nahradi novym.

21.7 Prohlidka pfenosné brasny

Kontroluje se poSkozeni tkaniny (skvrny), lemovky drzadel a stav

zdrhovadla.

2.2 Vyména poskozenych soucasti

V provozu se dovoluje vyménit souéasti uvedené v HLAVE |, &lanek 5.

3. Balici pomucky

3.1 Baleni padaku se provadi na balicim stole, nebo na polnim balicim stole.
3.2. Kbaleni padaku je tfeba pouzit dvé pomocné balici Snary délky asi 1 m

a nékolik tézitek.
4. Baleni padaku
Baleni padaku provadi jedna osoba.
Po zabaleni padaku provede zapis o baleni do padakového zaznamniku.

Postup baleni:

4.1. Priprava baleni

4.2. Slozeni vrchliku

4.3. Kontrola vrchliku a Sndr

4.4. Ulozeni $ilr do uzaviraci chlopné

4.5. Kontrola ulozeni $idr

4.6. Ulozeni vrchliku do obalu padaku

4.7. Ulozeni vytazného padaku a uzavieni obalu padaku
4.8. Kontrola zabaleného padaku

14



4.1. Prtiprava baleni

Padak se rozlozi na balici stil. Sidry polového otvoru se upevni na konci
baliciho stolu, vrchlik i nosné 3fdry se napnou na celou délku. Vytazny
padak se polozi vedle vrchliku. Nosny postroj s obalem padaku se polozi
obalem padaku nahoru, vrchlik se rozdéli na poloviny tak, aby Snary €. 1
az 10 lezely vpravo a $idry €. 11 az 20 vilevo (obr. 9).

Lanko uvoliovace s jehlami se proviékne poutky nosného postroje a pfipoji
se na vnitfni chlopen. Rukojet uvolfiovace se vlozi do kapsy na nosném
postroji a zajisti se pomoci stuhovych uzavéru.

4.2. SlozZeni vrchliku

Leva polovina vrchliku se pfehodi na pravou stranu (obr. 10). Shdra &. 12
se polozi na $ndru €. 11, pole mezi témito SAdrami se tak slozi na polovinu a
po celé délce se urovna (obr. 11).

Timto zplsobem se ulozi celd leva polovina vrchliku az po $idru ¢. 20
(obr. 12).




obr. 11

obr. 12

Neslozena prava polovina vrchliku se prehodi na sloZzenou levou polovinu
a slozi se stejnym zplusobem jako leva polovina (obr. 13). Pole mezi
Sndrami €. 1 a 20 se ulozi na levou stranu (obr. 14).
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obr. 14

Vrchlik se u spodniho okraje prelozi od $nar pod uhlem 45°(obr. 15a) a leva
i prava polovina vrchliku se pfehne na polovinu (obr. 15b).

obr. 15
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Takto slozeny vrchlik se pFelozi na tfetiny tak, Ze se nejdfive polozi prava
strana vrchliku a na ni potom leva strana vrchliku a vrchlik se zatizi tézitky
(obr. 16).

obr. 16

4.3. Kontrola vrchliku a Snar

Bali¢ uchopi Sndry ¢ 1 a 20 (u vrchliku i u volnych koncl, oznacené
C¢ervenym oznacenim) nadzvedne je a projde od vrchliku k volnym koncim
nosného postroje.

Timto zpusobem zkontroluje, Zze jsou tyto SfAdry od okraje vrchliku
az k volnym koncum nosného postroje volné (obr. 17).

obr. 17

18



4.4. Ulozeni $nur do uzaviraci chlopné

Nosné Snudry se uchopi u spodniho okraje vrchliku a spodni ¢ast vrchliku
se prelozi tak, aby uzaviraci chlopen byla pfehnuta v poloviné. Gumové
krouzky pfipojené ve spodni €asti uzaviraci chlopné po stranach slozeného
vrchliku se proviéknou kovovymi krouzky v horni €asti uzaviraci chlopné
a nosné Snury se postupné ulozi do vS8ech gumovych krouzkl, umisténych
ve spodni ¢asti uzaviraci chlopné (obr. 18a, b a 19).

Délka oCek za gumovymi krouzky je 30 az 50 mm.

Snitiry nesmi byt pfekroucené.

Pfi ukladani se obal padaku pfitahuje smérem k vrchliku.

©

obr. 18

obr. 19
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4.5. Kontrola uloZzenych $nur

Bali¢ zkontroluje pohledem spravnost ulozeni Sfidr

4.6. Ulozeni vrchliku do obalu padaku

Volné konce nosného postroje se prehnou do obalu padaku a Sidry
u volnych koncu se proviéknou gumovymi krouzky na dné obalu padaku. Do
oCek uzaviraci $fidry se proviéknou pomocné balici SAury (obr. 20).

1)

obr. 20

Spodni okraj vrchliku s ulozenymi 3ilrami se ulozi na levou stranu
spodniho okraje dna obalu padaku pod spodni chloperi obalu padaku
(obr. 21).

obr. 21
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4.7.

DalSi baleni probiha tak, Zze se slozeny vrchlik varhankovité uklada pod
spodni chlopen az k pravé strané obalu padaku a pak se vede v celé délce
obalu padaku, v rohu obalu se pfeloZi, pokracuje se po Sifce obalu padaku,
v rohu opét pfehne a po délce obalu padaku se uklada smérem ke spodni
chlopni.

Horni okraj vrchliku s pélovymi 3ilrami se podehne a spojovaci Sfdra
se varhankovité ulozi do prostoru mezi o¢ky uzaviraci $ilry (obr. 22).
Pomocna balici Sfidra se proviékne krouzkem ve spodni chlopni.

UloZeni vytazného padaku a uzavreni obalu padaku

Vytazny padak se stopkou polozi na slozenou spojovaci $ndru a lemovkami
s krouzky se provléknou pomocné balici Shuary. Stlaci se pruzina vytazného
padaku a tkanina jeho vrchliku se uklada smérem dovnitf mezi jednotlivé
zavity pruziny (neshrnuje se pod nebo nad stlaCenou pruzinu) (obr. 23, 24).

obr. 22

obr. 23
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Levou rukou pfidrzuje bali¢ stlateny vytazny padak a pravou rukou pfilozi
pravou bocni chlopen prfes vytazny padak a navleCe do krouzkl pomocnou
balici SAuru. Stejnym zplsobem pokracuje i s levou bocni chlopni (obr. 25).

obr. 24

obr. 25

Pomocné balici Sndry se proviéknou krouzky ve vnitfni chlopni vrchni
chlopné obalu padaku, vrchni chloperi se pfilozi na bocni chlopné.
Vytazenim pomocnych balicich Shur se vytahnou ocka uzaviraci Sfdry,
do kterych se vsunou jehly uvolhovace a tim je obal padaku uzavren.
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Pomocné balici Sndry se stahnou pod jehly uvolfiovace a vytahuji se zespod
jehel (aby nedochazelo k poSkozovani uzaviraci Saudry), obr. 26.

4.8. Kontrola zabaleného padaku

Bali¢ kontroluje zabaleny padak a obé jehly uvolfiovace zajisti zelenou
plombovaci niti o pevnosti 4,5 + 7,5 N. Nit se provleCe oCkem uzaviraci
SAUry a za zalisovanou cCast jehly a konce niti se prevazi tfemi uzly
(det. obr. 27). Ve vzdalenosti 20 az 30 mm od uzli se konce niti svazi
dohromady a uzel se zajisti papirovou lepici paskou (obr. 27).

Lepici paska se oznacCi datem zabaleni a podpisem balice.

obr. 27
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Uzaviraci mechanismus se prekryje kryci chlopni pomoci stuhového
uzavéru a delena vrchni chlopen se uzavre ze tfi stran stuhovym uzavérem.
Timto je baleni padaku skon¢eno (obr. 28).

Bali¢ provede zapis o baleni do padakového zaznamniku a tento zapis
podepise.

obr. 28

HLAVA I

Instrukce pro pouzivani padaku

1. Priprava padaku pred letem
Pfed letem pilot pfedevS§im zkontroluje umisténi jehel lanka uvolfiovace
v o¢kach uzaviraci Sndry, neporusenost plombovaci nité a datum zabaleni
padaku.
Dale zkontroluje stav a funkénost kovovych €asti padaku.
Po ustrojeni do padaku si délku popruht upravi pomoci pfezek na nosném
postroji.

2. Otevieni padaku
Viz HLAVA . ¢lanek 3 — Funkce padaku.
Po pouZiti (otevieni) padaku musi byt provedena odborna prohlidka padaku.
Pokud se padak pfi pouziti poSkodi, odeSle se na opravu organizaci
opravnéné k provadéni udrzby.
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HLAVA IV

Skladovani a pfeprava padaku

1.

3.2.

3.3.

3.4.

Priprava padaku pro skladovani

Pfed skladovanim padaku se provede jeho prohlidka, pfipadné oprava,
vymeéna poskozenych soucasti a vétrani.

Padak se skladuje v pfenosné brasné vzabaleném (do 365 dnU
od zabaleni) nebo nezabaleném stavu. Rozbaleny vrchlik se urovna podle
poli, leva polovina se pfelozi na pravou polovinu a vrchlik se od vrchliku
ke spodnimu okraji smota.

Nosné 3ndry se fetizkovité spletou.

Padak se vlozi do pfenosné brasny tak, aby Stitek s evidenénim Cislem
na zadovem vatniku obalu padaku byl nahofe.

Padakovy zaznamnik se vlozi do kapsy na pfenosné brasné.

Skladovani padaku

Padak se skladuje v regalech, v suché tmavé, dobfe vétratelné mistnosti.
Vzdalenost spodni police od podlahy musi byt nejméné 0,15 m, vzdalenost
regalu od stén nejméné 0,5 m, od topnych téles nejméné 1 m. Je-li padak
ulozen ve skladu delSi dobu, musi byt minimalné jednou za 365 dna vétran
po dobu min. 24 hodin. Vétrani se provadi ve stinu, padak se nevystavuje
slune¢nimu zafeni.

Do padakového zaznamniku se provede zapis o provedeném vétrani.
V mistnostech, kde se skladuji padaky, neni dovoleno skladovat kovove
predméty nepatfici k padakum, oleje, kyseliny, fedidla a jiné agresivni latky.
Pfi dlouhodobém skladovani padaku doporu€uje vyrobce v mistnostech
pro skladovani tyto klimatické podminky:

- denni teplota +14az+24°C

- denni relativni vihkost 35az73 %

Preprava padaku

. Padaky se v provoznich podminkach pfepravuji v pfenosnych brasnach

v letadlech nebo krytych (zaplachtovanych, skfinovych) vozidlech.

V ostatnich pfipadech (mimo 3.1.) se padaky pfepravuji rozbalené
v pfenosné brasné uloZené v kartonech, bednach, pfepravnich skfinich
nebo kontejnerech. Pfepravni obaly musi mit hladky a Cisty vnitfni povrch.
Stény beden a pfepravnich skfini musi byt potaZzeny balicim papirem.
Padaky, uloZzené v kartonech, bednach nebo prfepravnich skfinich
musi byt pfepravovany v krytych dopravnich prostfedcich.

Zvlastni podminky prepravy padaku je nutno uvést v KS.
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1.1.

HLAVA YV

Oprava padaku u uzivatele

Vyrobcem opravnéné osobé uzivatele je povoleno provadét nasledujici
opravy:

Nasiti zaplat na tkaninu, lemovky, popruhy

Doplfujici stehy na poruseném Siti

Vyména stuhového uzavéru a krouzku

NasSiti zaplat na tkaninu, lemovky a popruhy

a)

Nasiti zaplat na tkaninu (vztahuje se na vSechny soucasti padaku);
oprava poskozené tkaniny (popaleni, natrzeni apod.) se provede nasitim
jednostranné nebo oboustranné zaplaty na poSkozené misto
ze stejného druhu materialu jako je poskozena tkanina;

zaplaty mohou byt Ctvercové, nebo obdélnikové a po nasiti musi byt
minimalni rozméry 30x30 nebo 30x60 mm, max. povoleny rozmér
po nasiti 250x250 mm;

nasita zaplata nesmi deformovat zakladni tkaninu;

nasita zaplata musi prekryvat dvakrat vétSi plochu, nez je poskozeny
usek; smeér osnovy a utku zaplaty se musi kryt se smérem osnovy
a utku zakladni tkaniny;

je-li poskozeni ve vzdalenosti mensi nez 20 mm od Svu, oprava
se provede zaplatou, ktera musi byt vSita do Svu (schéma €. 1);

nasiti zaplaty s vystfizenim (schéma €. 2);

ukonceni Siti zaplaty musi pfesahovat minimalné 20 mm pfes zaCatek
nasivani zaplaty;

u zaplaty, ktera je vSita do Svu (schéma €. 1) musi byt pferuseni Svu
zpevnéno prositim v délce minimalné 75 mm na kazdou stranu;

pfi nasiti oboustranné zaplaty (schéma €. 3) se nejdfive nasije zaplaty
z vnitini strany s podehnutim okraji zaplaty minimalné 10 mm;

po nasiti zaplaty z vnitfni strany se nasSije zaplaty z vnéjSi strany; okraje
zaplaty se podehnou min. 10 mm. Vnéjsi zaplata musi mit rozméry min.
o0 15 mm vétsi nez vnitini zaplata;

zaplaty se nasivaiji Sicimi nitémi BONDED/VENUS €. 40;

poCet zaplat neni omezen; rozhodnuti o po€tu zaplat se ponechava
organu provadeéjicimu opravy a organu, ktery provadi schvalovani
do pouzivani;

jestlize se naléza v jednom misté pfiliS mnoho zaplat, nebo prekroci-li
poskozeni 1/3 plochy dilu, je nutno padak zaslat do opravy;
jednostrannou zaplatu je mozné nasit ru¢né (schéma €. 3);

na obalu padaku se naSivaji zaplaty jen z vnéjSi strany;

Nasiti zaplaty na lemovky a popruhy (vztahuje se na vSechny soucasti
padaku) schéma €. 4

oprava poskozené lemovky (popaleni, natrzeni apod.) se provede
nasitim zaplaty ze stejného druhu materialu;
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- minimalni délka zaplaty po nasiti musi byt 100 mm, jeji maximalni délka
250 mm;

- naSita zaplata musi presahovat na kazdou stranu poSkozeného useku
minimalné 50 mm;

- naSita zaplata nesmi deformovat nasitou zakladni lemovku;

- zaplata se naSiva na licni stranu; neni-li mozno naSit zaplatu
v povolenych rozmérech, za$le se padak do opravy;

- nasiti zaplaty se provede pfiSitim jednojehlovym nebo dvoujehlovym
Sicim strojem; konce lemovky se podehnou 10-20 mm. Ukonceni Siti
zaplaty musi pfesahovat 75 mm pfes zaplatu;

- zaplatu je dovoleno nasit ru¢né;

- pocet zaplat neni omezen; rozhodnuti o poCtu zaplat se ponechava
na organu provadéjicim opravy a organu, ktery dava povoleni
do pouzivani;

- jestlize se naléza na lemovce vétsSi pocCet zaplat, je nutno poskozeny

padak vymeénit; padak se zasle do opravy;

nasiti zaplat se provadi Sicimi nittmi BONDED/VENUS €. 40;

1.1. Doplniujici stehy na poruSeném Siti, schéma €. 5
- pFeruSeni stehu (pfetrzeni) se opravuje doplnujicim stehem;
- dopliujici steh musi pfesahovat minimalné 75 mm na kazdou stranu
od poruseného mista;
- dopliujici stehy se provadi Sicimi nittmi BONDED/VENUS ¢. 40;

1.1. Vyména stuhového uzavéru a krouzk

- poruseny, natrzeny nebo odparany stuhovy uzavér se nahradi novym,
musi mit stejnou délku jako puvodni;

Prisiti se provede Sicimi nittmi BONDED/VENUS &. 40;

- poskozené, vytrzené nebo chybéjici krouzky se nahradi narazenim
stejného druhu krouzku nového; je-li natrzena tkanina v misté krouzku,
pred narazenim se nasije oboustranna zaplata;

- poSkozené nebo pretrzené gumové krouzky se nahradi novymi o stejné
velikosti;

2. Pocet stehu pri Siti u jednotlivych druh niti:

- Sici nité BONDED/VENUS ¢&. 60 30 + 35 steht na 100 mm
- Sici nité BONDED/VENUS &. 40 25 + 30 stehti na 100 mm
- pfi kfizkovacim stehu 30 + 35 krokd na 100 mm
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SEZNAM MATERIALU PRO OPRAVU PADAKU, MECHANICKO-FYZIKALNI VLASTNOSTI MATERIALU

Nazev obch.pol.vyrobce | norma pevnost (N) taznost (%) prodysnost (1)
osnova/utek osnova/utek primér max.

1. | Vrchovy material (tkaniny)

UTT 38866 05100410160 Smérnice QS 03/02, PIA-C- 400/325 20-40/20-40 - 15

44378

UTT 38960 05100710120 Smérnice QS 03/02, MIL-C-7020 370/370 20-30/20-30 200-300 |-

UZARON UNI ZA1 PRINT 01300100140 PN 012823/051/80/80 1800/1750 | 44-63/37-54 - -
2. | Textilni priprava

Popruh PAD 02200770044 PN 45192162/037/80/92 14.700 38

Popruh PAD 9886-1 06200800044 Smérnice QS 03/02, MIL-W-4088 27.500 65

Lemovka PAD 13 mm 02100210013 PN 45192162-037/80/92 700 30

Lemovka PAD 15 mm 02100410015 PN 45192162-037/80/92 1.100 30

Lemovka PAD 20 mm 02100870020 PN 45192162-037/80/92 500 30

Lemovka PAD 25 mm 02100310025 PN 45192162-037/80/92 2.000 40

Lemovka PAD 43 mm 02100669043 PN 45192162-037/80/92 5.000 40

Stuhovy uzaveér spodek 02400270020 PN 44569599-028/80/04

Stuhovy uzaveér vrch 02400170020 PN 44569599-028/80/04

Padakovy popruh — dutina 02201410015 PN 45192162/037/80/92 6.500 30

Sici nit¢ BONDED ¢&. 10 02600400010 - 195 22-30

Sici nitt BONDED/VENUS &.60 | 02600400060 - 30 14-26

Sici nitt BONDED/VENUS &.40 | 02600400040 - 44 14-28

Sici nité PES-SYNTON ¢&.40 02600770040 - 42 16,5-21
3. |Kovo

Prdchodka mosazna S 7690-0 07320000000 -

Prichodka nerez S 7690 SS OL 07320200000 -

Poznamka:

Na opravu padaku je mozno pouzit obdobné materialy, jejichz mechanicko-fyzikalni hodnoty odpovidaji vySe uvedenym materialiim.

Zkratka PAD oznacuje polyamid.
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Schéma ¢&. 1

Provedeni zaplaty do svu.
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Schéma ¢. 2

Dvojita zdplata bez vystfizeni tkaniny.
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Schéma ¢&. 3

Nasiti zaplaty ruéné Nasiti zaplaty strojem
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Schéma ¢. 4

Zaplata na lemovce.
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Schéma ¢&. 5

Prositi dodatecnymi stehy pFi pfetrZeni

a neprovazani stehu
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Provedeni Stitku oznaCeni zachranného padaku
ATL —88/90 —1

Oznaceni vyrobce

MarS a.s. _

Okruzni Il 239

569 43 Jevicko, Czech Republic Nazev vyrobku

/

Typové Cislo vyrobku

Pilot rescue parachute M L7
vCetné oznaceni verze

ATL-88/90-1 — |

ETSO Authorisation:EASA.210.1011 Rev.A 1

Cislo ETSO opravnéni

Kéd vyrobku stanoveny
vyrobcem

Part No.:

Serial No.: //
Date: //’

Vyrobni €islo vyrobku

Datum vyroby

This parachute is limited to use

by persons up to 115 kg (254 Ib) 1\
fully equipped, and up to 277,8 km.h ;o
(150 kt EAS) at pack opening. Omezeni vyrobku

POV
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Instrukce pro alternativni zpusob baleni zachranného padaku ATL-88/90-1

Cislo P-001-07

Postup baleni: 1.
2.

3.

Pfiprava baleni — viz Technicky popis, navod pro obsluhu a udrzbu
Zachranného padaku ATL-88/90-1 Cislo P - 001 - 93, kap. 4, bod 4.1.
Slozeni vrchliku — viz Technicky popis, navod pro obsluhu a udrzbu
Zachranného padaku ATL-88/90-1 Cislo P - 001 - 93, kap. 4, bod 4.2.
Kontrola vrchliku a $idr — viz Technicky popis, navod pro obsluhu
a udrzbu Zachranného padaku ATL-88/90-1 &islo P - 001 - 93, kap. 4,
bod 4.3.

UloZeni $iA0r do uzaviraci chlopné — viz Technicky popis, navod
pro obsluhu a udrzbu Zachranného padaku  ATL-88/90-1 Cdislo
P - 001 - 93, kap. 4, bod 4.4.

Kontrola ulozeni $ndr — viz Technicky popis, navod pro obsluhu
a udrzbu Zachranného padaku ATL-88/90-1 &islo P - 001 - 93, kap. 4,
bod 4.5.

Ulozeni vrchliku do obalu padaku — viz Technicky popis, navod
proobsluhu a udrzbu Zachranného padaku  ATL-88/90-1
Cislo P - 001 - 93, kap. 4, bod 4.6. véetné obr. 20.

Nasleduje alternativni zpusob baleni.

Spodni okraj vrchliku s ulozenymi $fiirami se ulozi do pravého rohu dna obalu padaku
pod spodni chloperi obalu padaku. Jeden sklad slozeného vrchliku se ulozi do levého
rohu dna obalu padaku ( obr. 21).
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Daldi baleni probiha tak, Ze se vrchlik uklada esovité na dno obalu padaku v $ifi obalu
padaku ( obr. 22).

obr. 22

Baleni pokracuje vkladanim vrchliku do prostoru mezi o€ky uzaviraci $fdry ( obr.23,
obr.24 )
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obr. 24

Zbyvajici ¢ast vrchliku se uklada esovité nad horni o€ko uzaviraci $nury, az vyplni cely
prostor dna obalu padaku. Vrchni okraj vrchliku s poélovymi Sndrami se podehne
do posledniho skladu ( obr. 25).

obr. 25
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Schéma alternativniho uloZeni vrchliku v obalu padaku (obr. 26).

= ]

O\ Oc¢ko uzaviraci
nary

Uzaviraci chloperni

¢

—— Oc¢ko uzaviraci
ndry

(7,53

Vrchni okraj vrchliku
s polovymi Sidrami

]

obr. 26

v o

Spojovaci Snudra se varhankovité ulozi mezi o€ka uzaviraci $idry ( obr. 27 ).

obr. 27
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7. Ulozeni vytazného padaku a uzavieni obalu padaku

Vytazny padak se stopkou polozi na slozenou spojovaci $nuru a lemovkami s krouzky
ve spodni ¢asti vytazného padaku se provliéknou pomocné balici $idry, pomoci kterych
se vytahnou ocka uzaviraci $nury, ktera se zajisti pomocnymi balicimi trny ( obr. 28 ).

obr. 28

Pomocné balici $nury se proviéknou lemovkami s krouzky ve vrchni &asti vytazného
padaku, stladi se pruzina vytazného padaku, tkanina jeho vrchliku se ulozi smérem
dovnitf mezi zavity pruziny a prostfednictvim pomocnych balicich Sndr se vytahnou
ocka uzaviraci $nury, ktera se zajisti pomocnymi balicimi trny ( obr. 29 ).

obr. 29
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Uzavieni spodni chlopné obalu padaku.
Spodni pomocna balici Shura se provlékne priichodkou ve spodni chlopni obalu padaku

¥ ¥ o

a vytahne oc¢ko uzaviraci $ndry, které se zajisti pomocnym balicim trnem ( obr. 30 ).

obr. 30

Pomocné balici $ndry se proviéknou prichodkami v pravé boéni chlopni a vytahnou o¢ka
uzaviraci $idry, ktera se zajisti pomocnymi balicimi trny ( obr. 31).
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Pomocné balici Siury se provliéknou prachodkami v levé bo&ni chlopni a vytahnou ocka
uzaviraci $idry, ktera se zajisti pomocnymi balicimi trny ( obr. 32 ).

obr. 32

Pomocné balici Snuary se proviéknou prichodkami ve vnitfni chlopni vrchni chlopné,
vrchni chlopen se pfilozi na bo¢ni chlopné a prostfednictvim pomocnych balicich Sndr
se vytahnou o¢ka uzaviraci Snuary, do kterych se vsunou jehly uvolfiovace a tim je obal
padaku uzavien. Pomocné balici $nlry se stahnou pod jehly uvolfiovace a vytahuji
se tak, aby nedochazelo k poSkozovani uzaviraci $nuary. ( obr. 33 ).

obr. 33
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8. Kontrola zabaleného padaku — viz Technicky popis, navod pro obsluhu a udrzbu
Zachranného padaku ATL-88/90-1 Cislo P — 001 — 93, kap. 4, bod 4.8. (obr. 34, 35).

obr. 34

obr. 35

9. Uzavieni obalu padaku
Uzaviraci mechanismus se priekryje kryci chlopni pomoci stuhového uzavéru
a délena vrchni chlopen se uzavie ze tfi stran stuhovym uzavérem. Timto Ukonem
je baleni padaku ukon&eno ( obr. 36 ).

obr. 36

Bali¢ provede zapis o baleni do padakového zaznamniku a tento zapis podepise.
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Vyrobce:
MarS a.s., Okruzni Il 239, 569 43 Jevicko, Czech Republic
telefon: +420 461 353 841; fax: +420 461 353 861

http:\\www.marsjev.com, e-mail: mars@marsjev.cz
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