TECHNICKY POPIS

NAVOD NA OBSLUHU A UDRZBU

Zachranného padaku ATL — 88/90 — 1A
(ATL - 15)

cisloP - 001 - 15

Vydani Cislo: 7
Datum vydani: 19. 5. 2020
Platnost od vyrobniho Cisla 2046070






SEZNAM ZMEN

Vznikne-li nutnost zménit nebo doplnit text této pfirucky, bude to drziteli
oznameno prostfednictvim bulletini, schvalenych Projek&ni organizaci
nebo Agenturou EASA, jejichz pfilohou budou nové (opravené) listy. Drzitel
priruCky je povinen provést zapis o obdrzené zméné do seznamu zmén a
vymenit neplatné listy za platné. Zménéné nebo dopinéné Casti textu budou
oznaceny po strané svislou Carou, dale budou oznaceny na spodnim okraji

€. zmény a datem vydani zmeény.

Pofadové
Cislo zmény

Kapitola

Cisla lista,
kterych se
zména tyka

Datum
vydani
novych listt

Cislo
bulletinu,
kterym byla
zména
vydana

Datum
schvaleni
bulletinu

Datum
provedeni
Podpis







TECHNICKY POPIS

NAVOD NA OBSLUHU A UDRZBU

Zachranného padaku ATL — 88/90 — 1A
(ATL — 15)

cisloP - 001 - 15



OBSAH :

Strana
HLAVA 1.
Technicky popis zachranného padaku ATL — 88/90 — 1A (ATL-15)
LIPS o= o | 7
2. Technické parametry..........coooiiiiii 7
3. Funkce padaku...........cooiiiiii 9
4. Sestava padaku.........ccooiiiii i 9
5. Seznam vymeénitelnych souCasti..............ccoooeiiiiiiiiiiii, 9
6. TeChniCKY POPIS. .. .o 11
HLAVA I
Instrukce pro baleni padaku
1. VSeobeCne€ pokyny...... ..o 18
2. Prohlidka padaku pfed balenim................ccooiiiiiiiiiii, 18
3. Balici pOMUCKY. ..o 19
4, Baleni padaKu.........ccoiniiiiiii s 19
HLAVA llI
Instrukce pro pouzivani padaku
1. Priprava padaku predletem...........ccoooiiiiiiii 36
2. Otevieni padaku....... ..o 36
HLAVA IV
Skladovani a pfeprava padaku
1. Pfiprava padaku pro skladovani...............ccooiiiiiiiiiii i 37
2. Skladovani padaku..........ccoouiiiiiii 37
3. Preprava padaku............cooiiiiiiii 37
HLAVA V
Udrzba a prava padaku
1. Udrzba padaku.........coooeeiee e 38
2. 0prava PaAdaKU.........oueiieiie i 38



HLAVA |

Technicky popis zachranného padaku ATL — 88/90 — 1A (ATL-15)

1.  Uréeni

Zachranny padak ATL — 88/90 — 1A (ATL-15), (dale jen padak) je ur€enim osobni
padakovy komplet k vybaveni posadky letadel a cestujicich pro pouziti v nouzi.
Padak vyhovuje pozadavkim evropského technického normalizaéniho pfikazu
ETSO C23d anormy SAE AS8015B.

2. Technické parametry

a) Zakladni parametry

- plocha vrchliku 36m?
- max. hmotnost padaku:
kod vyrobku 09999 5,8 kg s kovosoucCastmi H 335 + H 337
09998 6,3 kg s kovosoucastmi H 405 + H 323
09997 6,4 kg s kovosoucCastmiH 395 + H 323

Hmotnosti padakul jsou uvedeny bez pfenosnych brasen a dek potnich.

- rozméry zabaleného padaku délka 530 mm
Sitka 330 mm
vySka 80 mm

- sila potfebna k vytrzeni uvolfiovace 23 +97 N

b) Provedeni
Padak je vyrabén ve trojim provedeni.

c) Funk¢ni parametry
- primérna vertikalni rychlost klesani

pfi zatézi G = 122 kg do 7,1 m.s™
- otoCeni o 360° 8,6s
d) Prehled omezeni vyrobku
- max. provozni hmotnost 122 kg (269 Ib)
- max. provozni rychlost (v okamziku
otevieni obalu padaku) 278 km.h-1 (150 kt EAS)
- minimalni dovolena vyska pouziti 100 m AGL
pfi rychlosti letadla 110 km.h-1
- teplotni odolnost od-40do +93,7°C

Poznamka:
Padak prokazal spolehlivou funkci pfi zkouSkach s hmotnosti zatéze 147 kg

(324 Ib) — max. provozni hmotnost x 1,2 pfi rychlosti 333,6 km.h™(180 kt EAS)
— max provozni rychlost x 1,2.



Zaruc¢ni doba

Zarucni doba je 5 let v pfipadé, Ze jsou provadény v€asné opravy

a vymeény opotfebovanych soucasti, zachovany skladovaci a pfepravni

podminky a provadény pravidelné prohlidky a oSetfeni spojené

s vétranim vrchliku padaku. Zaru¢ni doba se pocita ode dne expedice

padaku, max. v8ak 6 mésicl od data vyroby (uvedeno na vrchliku a na

Stitku oznaceni na obalu padaku).

Vyrobce nepfijima reklamace v téchto pfipadech:

- dojde-li k nasilnému poskozeni padaku nebo nedodrzeni instrukci
uvedenych v Technickém popisu a navodu pro obsluhu a udrzbu;

- neni-li u padaku pfilozen padakovy zaznamnik nebo neni-li spravné
vyplhovan;

Pfi ztraté padakového zaznamniku provede vyrobcem opravnéna

osoba uzivatele vizualni prohlidku padaku, spojenou se zapisem

o stavu padaku do Protokolu o prohlidce padaku pro vystaveni

duplikatu padakového zaznamniku (pfiloha | TPF 01-5348-89). Zapis

zasle k archivaci vyrobci a na zakladé vyhovujiciho vysledku tohoto

zapisu vyrobce vystavi novy padakovy zaznamnik s oznacenim

,DUPLIKAT*.

Vizualni prohlidka padaku muze byt provedena téZz u vyrobce. Zapis

o stavu padaku se provede do Kontrolniho listu.

V pfipadé, ze padaky vykazuji posSkozeni, kde charakter poskozeni

(skvrny neznamého plvodu, znacné popaleni, posuny niti ve tkaniné,

poSkozené Sndry, prodiené popruhy nebo jiné znamky velkého

opotiebeni) dava predpoklad zmén mechanicko-fyzikalnich hodnot

materiall, provede organizace opravnéna k provadéni udrzby

prezkouseni mechanicko-fyzikalnich hodnot materialt padaka.

V pfipadé Ze padak bude vyZadovat opravu, organizace opravnéna

k provadéni udrzby ji provede na zakladé dohody s uZivatelem.

Zivotnost

Celkova doba Zivotnosti padaku je stanovena na maximalné 20 let
a pocCita se od data vyroby, za predpokladu, Ze jsou dodrzovany
instrukce uvedené v Technickém popisu a navodu na obsluhu
a udrzbu. Celkova doba zivotnosti padaku zalezi na technickém stavu
padaku nebo jeho soucasti.

Opravnéna osoba, provadéjici baleni padaku pro pouziti, je povinna
zkontrolovat kompletnost a technicky stav padaku pfed jeho balenim
pro pouziti. Pokud bude technicky stav padaku vyhovuijici, opravnéna
osoba padak zabali. Tim potvrdi zpusobilost padaku pro dalSi provoz
na dobu max. 365 dnu.

Tento postup opravnéna osoba uplatiuje az do vyCerpani celkové doby
Zivotnosti padaku. V pfipadé zjisSténi nevyhovujiciho technického stavu
jednotlivych souc¢asti padaku, ktery je v rozporu s predpisy uvedenymi
v Technickém popisu a navodu na obsluhu a udrzbu, musi padak
vyfadit z provozu a provést vyménu nevyhovujici soucasti, nebo
odeslat padak organizaci opravnéné k provadéni udrzby.



Organizace opravnéna Kk provadéni udrzby doporu€i provedeni
pfipadné opravy padaku nebo vyfazeni padaku z provozu a jeho
zruSeni.

g) Teplotni odolnost padaku je vrozsahu teplot od — 40 do + 93,7 °C
pfi relativni vihkosti odpovidajici témto teplotam.
Padak maze byt zabalen pfed pouzitim maximalné 365 dnu.
Po kazdém pouziti je nutno padak odborné prohlédnout a v pfipadé
posSkozeni zaslat na opravu organizaci opravnéné k provadéni udrzby.
Zavery prohlidky se zaznamenavaji do padakového zaznamniku.

3. Funkce padaku

Po opusténi letadla uvede pilot padak do €innosti vytazenim uvolfiovace z kapsy
umisténé na levé strané nosného postroje ve vysSi prsou.

VytaZenim uvolfiovate smérem od prsou k pasu pilota dojde k vytrzeni jehel
uvolfiovace z o€ek uzaviraci Sfdry, uvolni se chlopné obalu padaku, vytazny
padak se vymrsti do proudu vzduchu a vytdhne zobalu padaku vrchlik se
$fdrami. Sidry se uvolni z pryzovych krouzkd uzaviraci chlopné, natahnou se na
celou délku a vrchlik se naplni vzduchem. Zcela naplnény vrchlik zabezpecuje
klidné snaseni a bezpec€né pfistani.

4. Sestava padaku (obr. 1)

Padak ma tyto hlavni ¢asti:

l. Padak vytazny PV -031-1A 1 ks
ll.  Shdra spojovaci SS - 054 1 ks
[ll.  Vrchlik V-070-2A 1 ks
IV. Postroj nosny PS - 041 -1A 1ks
V. Obal padaku OP -094 - 1A 1 ks
VI.  Uvolhovac U - 091 1 ks
VIl. Deka potni P-032 ~* 1 ks
VIIl. Deka potni P-030 ~* 1 ks
IX. Deka potni P—-030A * 1 ks
X. BraSna pfenosna G-225 1ks

* Sestava padaku obsahuje vzdy minimalné jednu potni deku dle pozadavku
uzivatele. Na pozadavek uzivatele je mozné téz dodat dalSi uvedenou potni
deku.

5. Seznam vymeénitelnych soucasti

5.1. Padak vytazny PV -031-1A
5.2. Sndra spojovaci SS - 054

5.3. Uvolhovac U - 091

5.4. Snlra uzaviraci | =300.0 mm SU-001 **
5.5. Pryzovy krouzek 2x%"

5.6. Pryzovy krouzek 1% x%"

5.7. Deka potni P —-032

5.8. Deka potni P - 030

5.9. Deka potni P — 030A
5.10.Brasna pfenosna G-225

** Uvedena délka méfena pfi zatizeni silou 100 N.
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obr. 1
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6. Technicky popis padaku

6.1. Padak vytazny PV — 031 — 1A (obr. 2)

Je uréen k vytazeni vrchliku se $ilrami z obalu padaku. Zaklad vrchliku (1)
vytazného padaku a je zhotoven z polyamidové tkaniny.

Stopka (2) je zhotovena ze zaclony pletené — hrubé. Vytazny padak je zpevnén
lemovkami (3), které ve spodni Casti tvofi uzdiCku (4). Do vytazného padaku
je v8ita ocelova pruzina valcového tvaru (5). Ve vrchni ¢asti vytazného padaku
a v misté upevnéni pruziny jsou vSita lemovkova poutka s narazenymi kovovymi
prichodkami (6), ur€ena k provleeni uzaviraci $filry a tim ke sloZeni a upevnéni
vytazného padaku v obalu padaku.

obr. 2

6.2. Snlra spojovaci SS — 054 (obr. 3)

Spojovaci Snura spojuje vytazny padak s pélovymi Sidrami vrchliku padaku.
Je zhotovena z polyamidové dutiny, jeji délka je 2.000 mm. Oba konce spojovaci
SnUry jsou opatfeny oky pro spojeni s vrchlikem a vytaznym padakem.

obr. 3
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6.3. Vrchlik V—-070—-2 A (obr. 4)

Vrchlik (1) o ploSe 36 m? je zhotoven ze dvou druht polyamidovych tkanin
a sklada se z 20 poli.

Konstrukce vrchliku je zpevnéna 13 mm lemovkami — nosnymi (2) a kruhovymi
(3), (4) a (5).

Spodni okraj (6) a okraj polového otvoru (7) jsou zpevnény popruhem 15 mm.
Polovy otvor je zpevnén pélovymi Sidrami (8). V zadni &asti vrchliku jsou dvé
pole (9) CasteCné vyplnéna zaclonou pletenou — jemnou, ktera zabezpecuji
stabilitu, dopfednou rychlost a fiditelnost padaku. K vrchliku je pfipevnéno 20
nosny $ndr (10) v délce 5.000 mm o minimalni pevnosti 2.600 N. Ve spodni Casti
jsou ke $naram €. 3 a 18 pfipojeny fidici $fdry (11) Cervené barvy. Nosné Sndry
se pfi baleni ukladaji do pryZovych krouzkl 2 x %" uzaviraci chlopné (12), ktera je
nasita u spodniho okraje vrchliku u nosné Snury €. 11. Nosné Snury €. 1 a 20 jsou
u spodniho okraje a u volnych konclu nosného postroje opatfeny barevnym
oznacenim (13) pro snadnégjsi ukladani vrchliku

obr. 4
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6.4. Postroj nosny PS — 041 - 1A
6.5. Obal padaku OP — 094 — 1A

Nosny postroj s obalem padaku tvofi jeden celek (obr. 5).

Nosny postroj slouzi k pfipevnéni padaku k télu pilota a rozloZeni dynamického
narazu. Nosny postroj je zhotoven z polyamidového popruhu o min. pevnosti
v tahu 27.500 N. Sklada se ze dvou hlavnich popruht — levého (1) a pravého (2),
bederniho (3) a prsniho (4) popruhu. Hlavni popruhy jsou od prsnich popruht po
bederni popruhy zesileny popruhy (5), v ramenni €asti pfechazi ve volné konce
(6) a dale v zadové popruhy (7), které jsou prehnuty a proSity pres bederni
popruh (3). Pevnost pfechodu hlavniho popruhu ve volny konec zabezpecuji
kovova ovalna oka (8). V prsni Casti levého hlavniho popruhu je vSit prsni popruh
(4). Prsnim popruhem prochazi a je v ném vSit jeden konec kovové hadice (9) pro
vedeni lanka uvolfovaCe. Pod prsnim popruhem je vytvofena kapsa (10) pro
uloZeni rukojeti uvolhovacCe. V pravém hlavnim popruhu je v prsni casti vSita
utahovaci pfezka (11), urena k provleCeni prsniho popruhu a tim ke stazeni
nosného postroje v prsni ¢asti. Na oba zesilujici popruhy (5) jsou z rubové strany
nasity stuhové uzavéry (12), urCené k nastaveni délky nosného postroje. Volné
konce jsou opatfeny oky (13) pro pfipojeni Snar vrchliku. Bederni popruh je na
obou koncich opatfen pfezkami (14), které jsou urCeny k dotahnuti nosného
postroje na télo pilota. Mezi dvéma omotavkami (15) na kazdém konci bederniho
popruhu je vytvorfen otvor, slouzici k provie€eni hlavnich popruhll. Na obou
hlavnich popruzich, které od bedernich popruhl vytvafri nozni popruhy, jsou
navle¢eny nozni vatniky (16), urené ke snizeni tlaku noznich popruht na nohy
pilota.

Obal padaku je urcen pro ulozeni vrchliku se $ndrami, spojovaci Snary
a vytazného padaku. Obal padaku je zhotoven z polyamidové nebo polyesterove
tkaniny, ma tvar obalky.

K hlavnim ¢astem obalu padaku patfi: zadovy vatnik (17), ktery pfechazi ve dva
ramenni vatniky (18), stfedova ¢ast obalu padaku (19) s bo&nimi chlopnémi (20),
uzaviraci chlopen (21), vrchni chlopen (22)) a spodni chlopen (23).

Na zadovy vatnik jsou naSity stuhové uzaveéry (24) pro pfipojeni potni deky a ve
stfedu spodni Casti je nasit Stitek oznaceni (25).

Vnitfni stranu zadového vatniku tvofi dno obalu padaku (26), na které je nasSita
stfedova Cast obalu padaku (19) s bo&nimi chlopnémi (20).

Ve stfedu stfedové Casti je naSita kryci chlopen (27), ur¢ena k oddéleni vrchliku
od volnych konct nosného postroje. Stfedova ¢ast je opatfena dvéma kovovymi
prichodkami (28), kterymi je provleCena uzaviraci $fiilira (29), uréena k vymezeni
pohybu a sloZeni vytazného padaku a k uzavieni obalu padaku.

Na stfedovou Cast obalu padaku jsou dale naSita dvé bocni lemovkova poutka
(30), urCena k provedeni kontrolnich Uvazu ok volnych koncl nosného postroje
k obalu padaku. Ve stfedu horni Casti kryci chlopné je pod kryci chlopen vsito
lemovkové poutko (31), uréené k pfipojeni pryzového krouzku 2 x 3" (32).

K vrchnimu okraji stfedové Casti je naSita uzaviraci chlopen (21). Uzaviraci
chlopen je z vnitini strany opatfena dvéma bocCnimi elastickymi kapsami (33),
ur€enymi k uloZeni konce vrchliku s polovymi Sfidrami a dale dvéma balicimi
lemovkami (34). Ve stfedu uzaviraci chlopné u spodniho okraje je nalisovana
kovova prichodka (28). Tato prachodka je urCena k provie€eni pryZového
krouzku 2 x %", do kterého se vsune Cast spojovaci $fidry. Timto zplsobem je
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zajisténa poloha uzaviraci chlopné s ulozenym koncem vrchniho okraje vrchliku
v obalu padaku pfi ukladani vrchliku do obalu padaku.

Do spodniho okraje stfedové Casti jsou vSity dvé lemovky (35) s provleCenymi
pryzovymi krouzky 1 72 x %" (36), uréenymi k pfichyceni nosnych Saur k obalu
padaku.

Obé bocni chlopné (20) jsou rovnéz opatfeny kovovymi prichodkami (28),
uréenymi k uzavieni obalu padaku.

Spodni chlopen (23) ma tvar kapsy. Je urCena k uloZeni ¢asti slozeného vrchliku.

Ve stfedu horniho okraje je opatfena kovovou prichodkou (28), uréenou
k provle€eni uzaviraci 8ilry (29) a k uzavfeni obalu padaku.

Vrchni chlopen (22) ma trojuhelnikovy tvar, ktery pfechazi do hornich &asti
ramennich vatnikd. Po vnitinim obvodu je seSita s ramennimi vatniky zadového
vatniku. VnéjSi spojeni vrchni chlopné a ramennich vatnik(l zabezpeduji chlopné
(37).

Vrchni chlopen se sklada ze dvou hlavnich Casti: vnéjsi chlopné (38) a vnitini
chlopné (39).

Vnéjsi chlopen je z vnitini strany opatfena na bocnich stranach chlopnémi (40)
které jsou urCeny k pfipojeni vnéjSi chlopné k vnitfni chlopni a v zaoblené spodni
Casti vyztuhou (41), ktera se pfi dokonCeni baleni padaku zasouva do otvoru
ve spodni chlopni.

Vnéjsi chlopen je z vnitini strany opatfena na bocnich stranach chlopnémi (40)
které jsou urCeny k pfipojeni vnéjSi chlopné k vnitfni chlopni a v zaoblené spodni
Casti vyztuhou (41), ktera se pfi dokonCeni baleni padaku zasouva do otvoru
ve spodni chlopni. Dale je vnitfni strana vnéjSi chlopné opatfena ve stfedni Casti
nasitou vyztuhou (42), ur€enou k ochrané oteviraciho mechanismu obalu padaku
proti vné&jSim vliviim.

Vnitini chlopen (39) je uvnitf zpevnéna vyztuhou (43) a dale opatfena dvéma
kovovymi pruchodkami (28), kterymi je pfi zabaleni obalu padaku provliecena
uzaviraci $nudra, zajisténa jehlami uvolfiovace.

Vpravo od prachodek je na vnitfni chloper pfiSita obdélnikova kryci chlopen (44),

urena k prekryti oteviraciho mechanismu obalu padaku (lanka uvolhovace
s jehlami, zasunutymi do o€ek uzaviraci Snadry). Kryci chlopeni je uvnitf vyztuzena
vyztuhou (45) a na jeji podélné vnitfni strané je nasit stuhovy uzavér (46).

Vlevo od pruchodek je na vnitini chlopen pfisit stuhovy uzavér (47).

Tyto stuhové uzavéry umoznuji pfipojit nepfiSitou podélnou stranu kryci chlopné
vnitini chlopni a prekryt oteviraci mechanismus obalu padaku.
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6.6. Uvolnovaé U — 091

UvolfovaC je urCen kuzavieni a otevieni padaku. Sklada se zrukojeti (1),
ocelového lanka (2), dvou jehel (3) a zarazky (4).




6.7. Deka potni P-032 (obr. 7), deka potni P-030 (obr. 7a),
deka potni P-030A (obr. 7b)

Potni deka je urCena k pohodInému opfeni pilota v sedadle letadla.

VnéjSi dily deky potni P-032 jsou zhotoveny =z bavinéné plachtoviny (1)
a neprodysné polyamidové tkaniny (2), vnitfni prostor je vyplnén vioZzkou
z netkané textilie (3). Na rubové strané potni deky jsou naSity stuhové uzavéry
(4), ur€ené k pfipojeni potni deky k obalu padaku.

Na pozadavek uzivatele Ize dodat:

- deku potni P — 030 s progresivni tvarovou konstrukci pro zvySeni uzivatelského
komfortu. VnéjSi dily potni deky jsou zhotoveny z 3D tkaniny (1) a z bavinéné
plachtoviny (2). Vnitfni prostor je vyplnén vlozkou z netkané textilie (3) a
anatomickou tvarovou vyplni (4). Na rubové strané potni deky jsou nasity stuhové
uzavery (5), urCené k pfipojeni potni deky k obalu padaku.

- deku potni P — 030A, kterd ma vnéjsi dily zhotoveny z ovCi kozeSiny (1) a
z bavinéné plachtoviny (2). Na rubové strané potni deky jsou nasSity stuhové
uzavery (3), urCené k pfipojeni potni deky k obalu padaku.

obr.7 obr. 7a
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6.8. Brasna prenosna G — 225 (obr. 8)

Pfenosna brasna je urCena k ulozeni padaku pfi skladovani a preprave.

Je zhotovena zpolyamidové plachtoviny, ma tvar kvadru o rozmérech
550x400x170 mm. V horni ¢asti brasny je vsité zdrhovadlo (1), kterym se brasna
uzavira. Pfenosna brasna ma dvé drzadla (2) a na bocni strané vSitou kapsu (3),
ktera se uzavira pomoci stuhového uzavéru (4). Kapsa slouzi pro ulozeni
padakového zaznamniku a nahradnich soucasti.




HLAVA I

Instrukce pro baleni padaku

1.

—_
N —

2.1.

2.1.1

21.2.

213

VSeobecné pokyny

Baleni padaku provadi pouze osoba opravnéna k baleni padaku.

Pfed balenim padaku je nutno zkontrolovat jeho kompletnost a technicky
stav.

Odstranéni zavad se provede vyménou poskozenych soucasti nebo
opravou.

Oprava padaku se provede podle Technickych podminek pro opravu

¢. O -1-15.

Vyména soucasti a opravy se zaznamenavaji do padakoveho zaznamniku.
K plombovani jehel uvolfiovaCe se pouzije nité zelené barvy o pevnosti
4,5az7,5N.

K plombovani volnych koncl nosného postroje k bocnim poutkim uvnitf
obalu padaku a k uzavieni pfenosné brasny se pouziji Cervené nité
o pevnosti 49 az 68,8 N.

. Pfi baleni padaku se doporucuje nevystavovat vrchlik pfimému slune¢nimu

zareni.
Prohlidka padaku pred balenim

Prohlidka se provadi v tomto poradi:
- padak vytazny

- 8nUra spojovaci

- vrchlik se $fdGrami

- postroj nosny

- obal padaku

- uvolhovac

- deka potni

- brasna prenosna

Prohlidka padaku vytazného

Kontroluje se, zda neni poSkozena tkanina, Svy a kovové pruchodky
na lemovkach. Je-li pruzina vyrazné deformovana nebo zlomena,
vytazny padak se nahradi novym.

Kontroluje se pfisiti lemovek s prlchodkami k pruziné a jejich poloha
ve stfedu zakladny pruziny.

Prohlidka Siury spojovaci
Kontroluje se posSkozeni dutiny a Siti.

Prohlidka vrchliku

Vrchlik se prohlizi v napnutém stavu, nejlépe proti svétlu. Kontroluje
se poskozeni tkaniny, lemovek a Svi. Po kontrole vrchliku se jesté
pfekontroluji nosné a fidici SAaury.

18
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21.6

21.7

2.1.8

2.2

Prohlidka postroje nosného
U nosného postroje se kontroluje celistvost popruht a Siti, kapsa
uvolrfiovace, stav a funkce prezek.

Prohlidka obalu padaku

Kontroluje se posSkozeni tkaniny, lemovek a vyztuh, stav kovovych
prichodek. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat uzaviraci Snure — je-li
poskozena, je nutno ji vyménit.

Prohlidka uvolhovacCe
Kontroluje se stav uvolfiovace - lanka, zarazky a jehel (rozlisovani, rez,
vruby). Poskozeny uvolfiovac se nahradi novym.

Prohlidka deky potni
Kontroluje se poskozeni tkanin, lemovek a stuhovych uzavéra.

Prohlidka brasny pfenosné
Kontroluje se poskozeni tkaniny (skvrny), popruhy drzadel a stav
zdrhovadla.
Vyména poskozenych soucasti }
V provozu se dovoluje vyménit soucasti uvedené v HLAVE [, €lanek 5.
Balici pomucky
Baleni padaku se provadi na balicim stole, nebo na polnim balicim stole.

K baleni padaku je tfeba pouzit dvé pomocné balici Sidry délky asi 1 m
a nékolik tézitek.

Baleni padaku

Baleni padaku provadi jedna osoba.

Po zabaleni padaku provede zapis o baleni do padakového zaznamniku.

Postup baleni:

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

4.1.

Priprava baleni

SlozZeni vrchliku

Kontrola vrchliku a $ndr

Ulozeni 8ilr do uzaviraci chlopné

Kontrola ulozeni $audr

UloZeni vrchliku do obalu padaku

UloZeni padaku vytazného a uzavieni obalu padaku
Kontrola zabaleného padaku

Priprava baleni

19



4.2.

Padak se rozloZi na balici stil. Silry pélového otvoru se upevni na konci
baliciho stolu, vrchlik i nosné S$ndry se napnou na celou délku. Vytazny
padak se polozi vedle vrchliku. Nosny postroj s obalem padaku se polozi
obalem padaku nahoru, vrchlik se rozdéli na poloviny tak, aby Sndry €. 1 az
10 lezely vpravo a 3ilry €. 11 az 20 vlevo (obr. 9).

Lanko uvolhovaCe s jehlami se proviékne hadici uvolfovace. Rukojet
uvolhovaCe se viozi do kapsy na nosném postroji a zajisti se pomoci
stuhovych uzavéru.

SloZeni vrchliku

Leva polovina vrchliku se pfehodi na pravou stranu (obr. 10). Sidra &. 12
se polozi na $fidru €. 11, pole mezi témito Sidrami se tak slozi na polovinu
a po celé délce se urovna (obr. 11).

Timto zplUsobem se ulozi cela leva polovina vrchliku az po $fidru €. 20
(obr. 12).




obr. 12
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Neslozena prava polovina vrchliku se pfehodi na sloZzenou levou polovinu
(obr. 13) a slozi se stejnym zplsobem jako leva polovina (obr. 14). Pole
mezi Sfidrami €. 1 a 20 se ulozi na levou stranu.
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Vrchlik se u spodniho okraje prelozi od $ndr pod uhlem 45°(obr. 15a) a leva
i prava polovina vrchliku se pfehne na polovinu (obr. 15b).

obr. 15
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Takto slozeny vrchlik se pFelozi na tfetiny tak, Ze se nejdfive polozi prava
strana vrchliku a na ni potom leva strana vrchliku a vrchlik se zatizi tézitky
(obr. 16).

obr. 16
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4.3. Kontrola vrchliku a Snar

Bali¢ uchopi S$ndry ¢ 1 a 20 (u vrchliku i u volnych koncl, oznacené
C¢ervenym oznacenim) nadzvedne je a projde od vrchliku k volnym koncim
nosného postroje.

Timto zpusobem zkontroluje, Zze jsou tyto Sndry od okraje vrchliku az
k volnym koncdm nosného postroje volné (obr. 17).

obr. 17

v o

4.4. Ulozeni $nur do uzaviraci chlopné

Postup ulozeni nosnych $ndr je znazornén na obr. 18a az 18f.

Nosné $nlry se uchopi u spodniho okraje vrchliku a pfehnou dle obr. 18a.
Prava strana uzaviraci chlopné se prelozi pfes jeji levou stranu a pryzové
krouzky na levé strané uzaviraci chlopné se provie€ou otvory v kovovych
prichodkach na pravé strané uzaviraci chlopné - obr. 18b. Pfedni strana
uzaviraci chlopné se prfehne pres spojené boc¢ni chlopné a pryzovy krouzek
se provlékne kovovou prichodkou pfedni strany uzaviraci chlopné

— obr. 18c.

Nosné 3nary se postupné ulozi do vSech tfi pryzovych krouzkd, spojujicich
bocni a pfedni stranu uzaviraci chlopné (obr. 18d, €) a nasledné do dalSich
pryzovych krouzkl na pravé strané uzaviraci chlopné (obr. 19a, b).

Délka o¢ek za gumovymi krouzky je 30 az 50 mm.

Snlry nesmi byt piekroucené.

PFi ukladani nosnych Sndr se nosny postroj s obalem padaku pfitahuje
smérem k vrchliku.
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obr. 18
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4.5. Kontrola uloZzenych $nur

v o

Bali€ zkontroluje pohledem spravnost ulozeni Sfidr.

4.6. Ulozeni vrchliku do obalu padaku

Volné konce nosného postroje se piehnou do obalu padaku. Do
lemovkovych poutek Cervené barvy, nasitych na boc¢nich stranach stfedové
Casti obalu padaku se pfivazou nité Cervené barvy o pevnosti 48 az 69 N,
(obr. 20).

obr. 20
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Jeden konec nité se proviékne okem na konci volného konce a svaze se

s druhym koncem nité tfemi uzly. Pfebytecné délky koncu niti se odstfihnou ve
vzdalenosti 15 az 20 mm od uzlt (obr. 21).

Stejny ukon se provede téz u druhého volného konce.
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obr. 21

V odpovidajici vzdalenosti od volnych koncu se S$fdry proviéknou pryzovymi
krouzky na dné obalu padaku (obr. 22).

obr. 22
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Spodni ¢&ast vrchliku s ulozenymi Sfiirami se prehne na Sifku obalu padaku
a pfilozi k okraji spodni chlopné (obr. 23).

€

—

obr. 23

Takto pfipraveny vrchlik se nasledné vsune do prostoru pod spodni chlopni obalu
padaku (obr. 24).
Do ocek uzaviraci Snury se proviéknou pomocné balici $idry.

obr. 24
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Pomocna balici Sidra se proviékne kovovou prichodkou ve spodni chlopni.
Baleni pokracuje vkladanim vrchliku do prostoru mezi oky uzaviraci Sndry
(obr. 25).

Zbyvajici €ast vrchliku se uklada esovité nad horni oCko uzaviraci $fdry,
az vyplni cely prostor dna obalu padaku.

obr. 25

Cast vrchliku pod jeho hornim okrajem se esovité uloZi do elastickych kapes na
kryci chlopni — nejprve do kapsy na levé strané kryci chlopné, nasledné do kapsy
na pravé strané kryci chlopné tak, aby horni okraj s pélovymi Shurami zlstal
nevlozeny do kapes (obr. 26).

obr. 26
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Pryzovy krouzek, pfipojeny klemovkovému poutku v horni Casti dna obalu
padaku se provlékne prachodkou ve stfedu kryci chlopné a zajisti se vsunutim
dvojmo slozené spojovaci $iliry (obr. 27).

obr. 27

Spojovaci $nlira se varhankovité ulozi mezi ocka uzaviraci $idry (obr. 28).

obr. 28
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4.7. Ulozeni padaku vytazného a uzavieni obalu padaku

Pomocna balici $nidra se vyvlékne z kovové priichodky ve spodni chlopni.

Vytazny padak se stopkou polozi na slozenou spojovaci Snuru a lemovkami
s narazenymi kovovymi pruchodkami ve spodni &asti vytazného padaku se

provléknou pomocné balici Snidry. Prostfednictvim pomocnych balicich Snaur se
vytahnou ocka uzaviraci $ilry, ktera se zajisti pomocnymi balicimi trny (obr. 29).
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obr. 29

Pomocné balici SAdry se proviéknou lemovkami s kovovymi prichodkami
ve vrchni €asti vytazného padaku, stlaCi se pruzina vytazného padaku, tkanina
jeho vrchliku se uloZzi smérem dovnitf mezi zavity pruziny a prostfednictvim
pomocnych balicich 8ilr se vytdahnou ocka uzaviraci Silry, kterd se zajisti
pomocnymi balicimi trny.

Pomocna balici $ndra u spodni chlopné obalu padaku se nasledné protahne
kovovou prachodkou na spodni chlopni a vytahne o¢ko uzaviraci Saudry, které se
zajisti pomocnym balicim trnem (obr. 30).
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obr. 30

Pomocné balici Sndry se proviéknou kovovymi prachodkami v pravé boéni
chlopni a vytahnou ocka uzaviraci $ndry, ktera se zajisti pomocnymi balicimi trny
(obr. 31).

obr. 31
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Pomocné balici $ilry se proviéknou kovovymi prichodkami v levé bocni chlopni
a vytahnou ocka uzaviraci 3fidry, kterd se zajisti pomocnymi balicimi trny
(obr. 32).
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obr. 32

Pomocné balici $ndry se provliéknou kovovymi prichodkami ve vnitfni chlopni
vrchni chlopné, vrchni chlopen se pfilozi na boéni chlopné a prostfednictvim
pomocnych balicich $ndr se vytahnou o€ka uzaviraci Snury, do kterych se vsunou
jehly uvolfiovace a tim je obal padaku uzavien. Pomocné balici Shury se stahnou
pod jehly uvolfiovace a vytahuji se tak, aby nedochazelo k poSkozovani uzaviraci

SAudry (obr. 33).

obr. 33
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4.8. Kontrola zabaleného padaku

Bali¢ zkontroluje zabaleny padak a obé jehly uvolfiovaCe zajisti zelenou
plombovaci niti o pevnosti 4,5 + 7,5 N. Nit se provleCe oCkem uzaviraci
SAUry a za zalisovanou cast jehly, konce niti se prevazi tfemi uzly.
Ve vzdalenosti 20 az 30 mm od uzlG se konce niti svazi dohromady a uzel
se zajisti papirovou lepici paskou (obr. 34).

Lepici paska se oznaci: datem zabaleni, platnosti zabaleni, podpisem bali¢e
a Cislem opravnéni balice.

PLATOST s

P Lyrd

obr. 34

35



Uzaviraci mechanismus se prekryje kryci chlopni pomoci stuhového uzavéru
a délena vrchni chlopen se uzavie ze dvou stran pomoci bocnich chlopni a jeji
spodni ¢ast se zasune do otvoru ve spodni chlopni (obr. 35).

Timto je baleni padaku skonc¢eno.

Bali€ provede zapis o baleni do padakového zaznamniku a tento zapis podepise.

obr. 35

HLAVA I

Instrukce pro pouzivani padaku

1.

Priprava padaku pred letem

Pred letem pilot pfedevsSim zkontroluje umisténi jehel lanka uvolhovace
v o¢kach uzaviraci $nlry, neporusenost plombovaci nité a datum zabaleni
padaku.

Dale zkontroluje stav a funk&nost kovovych €asti padaku.

Po ustrojeni do padaku si délku popruht upravi pomoci pfezek na nosném
postroji.

Otevreni padaku

Viz HLAVA . ¢lanek 3 — Funkce padaku.

Po pouZiti (otevieni) padaku musi byt provedena odborna prohlidka padaku.
Pokud se padak pfi pouziti poSkodi, odeSle se na opravu organizaci
opravnéné k provadéni udrzby.
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HLAVA IV

Skladovani a preprava padaku

1.

3.2.

Priprava padaku pro skladovani

Pfed skladovanim padaku se provede jeho prohlidka, pfipadné oprava,
vymeéna poskozenych soucasti a vétrani.

Padak se skladuje v pfenosné brasné v zabaleném (do 365 dnu
od zabaleni) nebo nezabaleném stavu. Rozbaleny vrchlik se urovna podle
poli, leva polovina se prelozi na pravou polovinu a vrchlik se od vrchliku
ke spodnimu okraji smota.

Nosné $nlry se fetizkovité spletou.

Padak se vlozi do pfenosné brasny tak, aby Stitek s evidencnim Cislem
na zadovém vatniku obalu padaku byl nahofe.

Padakovy zaznamnik se vlozi do kapsy na pfenosné brasné.

Skladovani padaku

Padak se skladuje vregalech, v suché tmaveé, dobfe vétratelné mistnosti
bez pfimého pronikani sluneénich paprskl. Vzdalenost spodni police od
podlahy musi byt nejméné 0,15 m, vzdalenost regalu od stén nejméné 0,5
m, od topnych téles nejméné 1 m. Je-li padak uloZen ve skladu delSi dobu,
musi byt minimalné jednou za 365 dnu vétran po dobu min. 24 hodin.
Vétrani se provadi ve stinu, padak se nevystavuje slunecnimu zareni.

Do padakového zaznamniku se provede zapis o provedeném vétrani.
V mistnostech, kde se skladuji padaky, neni dovoleno skladovat kovové
pfedméty nepatfici k padakim, oleje, kyseliny, fedidla a jiné agresivni latky.
Pfi dlouhodobém skladovani padaku stanovuje vyrobce v mistnostech
pro skladovani tyto klimatické podminky:

- denni teplota +14az +24°C
- denni relativni vihkost 35az73 %.

Skladovatelnost padakl a jejich prfisluSenstvi ve skladu je po celou dobu
jejich zivotnosti, pfi splnéni skladovacich podminek uvedenych vyse.

Preprava padaku

. Padaky se v provoznich podminkach pfepravuji v zabaleném nebo

v nezabaleném stavu v pfenosnych brasnach.
Padaky musi byt chranény pfed nepfiznivymi vlivy pocasi, poSkozenim,
znecisténim a pred pfimym slunecnim zafenim.
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HLAVAYV

Udrzba a oprava padaku

Udrzba padaku

Neclistoty (pisek, blato, hlina atp.) na soucCastech padaku, vzniklé pfi
provozu se ocCisti mechanicky (napf. kartacem, vyklepanim). Necistoty,
které nelze odstranit mechanicky, je mozné vyprat ve vlazné vodé pomoci
mydla nebo saponatového Cisticiho prostfedku. Soucasti takto vyprané pak
nechat ususit na misté k tomu uréeném. Neni dovoleno pouzivat k Cisténi
prostfedky obsahuijici chlér a organicka rozpoustédia.

Kovové dily nevyzaduiji pfi dodrZeni provoznich, skladovacich

a pfepravnich podminek udrzbu. Pfi znecCisténi se kovové dily vycCisti
tkaninou.

Pfipadné poskozeni povrchové ochrany je mozno zatfit barvou vhodného
odstinu.

Oprava padaku

Oprava padaku se provadi za uc¢elem moznosti dalSiho pouZzivani padaku.
U uzivatele je béhem provozu povoleno vyménit opotfebované nebo
porusené soucasti, které jsou uvedeny v seznamu vymeénitelnych soucasti

v Hlavé |, bodu 5 tohoto Navodu pro obsluhu a udrzbu.

Padak vyZadujici opravu zaSle uzivatel s Padakovym zaznamnikem
do opravy vyrobci nebo do odborné opravny opravnéné vyrobcem.

Opravy padaku a vymény poskozenych soucasti musi byt zaznamenany
do Padakového zaznamniku.
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Provedeni Stitku oznaCeni zachranného padaku
ATL — 88/90 — 1A (ATL - 15)

Nazev vyrobku

Vyrobni ¢islo vyrobku

Kdéd vyrobku stanoveny vyrobcem
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MarS a.s.

Okruzni Il 239

569 43 Jevicko-CZ

www.marsjev.com

Omezeni vyrobku
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Vyrobce:
MarS a.s., Okruzni Il 239, 569 43 Jevicko, Czech Republic
telefon: +420 461 353 841; fax: +420 461 353 861

http:\\www.marsjev.com, e-mail: mars@marsjev.cz
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