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HLAVA |

Technicky popis zachranného padaku ATL — 88 — 1

1.  Uréeni

Zachranny padak ATL — 88 — 1 (dale jen padak) je ur€enim osobni padakovy
komplet k vybaveni letadla, nebo jako vystroj posadky, pfipadné cestujicich
pro pouziti v nouzi.

Padak vyhovuje pozadavkim technického normalizaéniho pfikazu ETSO C23d
a normy SAE AS8015B. Verze padaku obdrzela ETSO opravnéni
¢.: EASA.210.1011 Rev.A, vydané Agenturou EASA, dne 14.5.2008.

2. Technické parametry
a) Zakladni parametry

- plocha vrchliku 36m?
- hmotnost padaku: kod vyrobku 02574-1 5,9 kg
02575-1 6,8 kg
02576-1 6,9 kg
Hmotnosti padakul jsou uvedeny bez prenosnych brasen.
- rozméry zabaleného padaku délka 560 mm
Sifka 360 mm
vySka 90 mm
- sila potfebna k vytrZzeni uvolfovace 23az97 N

b) Provedeni
Padak je vyrabén ve trojim provedeni.

c) Funkéni parametry
- vertikalni rychlost klesani
pfi zatéZi G = 77 kg do5m.s™
- otoceni o 360° 8,6s

d) Prehled omezeni vyrobku
Padak je omezen na pouZiti:
- osobami do hmotnosti ( v€etné vystroje ) 115 kg (254 Ib)
- do rychlosti ( v okamZziku

otevieni obalu padaku ) 277,8 km.h™ (150 kt EAS)
- minimalni dovolena vySka pouziti 100 m

pfi rychlosti letadla 110 km.h™
- teplotni odolnost od—-40do +93,3°C

Poznamka:
Padak prokazal spolehlivou funkci pfi zkouskach s hmotnosti zatéze 138 kg
pfi rychlosti 333,4 km.h™’



f)

Zarucni doba

Zarucni doba je 5 let v pfipadé, Ze jsou provadény v€asné opravy

a vymeény opotifebovanych soucasti, zachovany skladovaci a prepravni

podminky a provadény pravidelné prohlidky a oSetfeni spojené

s vétranim vrchliku padaku. Zaru¢ni doba se pocita ode dne expedice

padaku, max. vSak 6 mésicu od data vyroby (uvedeno na vrchliku

a na Stitku oznaceni na obalu padaku).

Vyrobce nepfijima reklamace v téchto pfipadech:

- dojde-li k nasilnému poskozeni padaku nebo nedodrZeni instrukci
uvedenych v Technickém popisu a navodu pro obsluhu a udrzbu;

- neni-li u padaku pfiloZzen padakovy zaznamnik nebo neni-li spravné
vyplfiovan;

Pfi ztraté padakového zaznamniku provede vyrobcem opravnéna
osoba uzivatele vizualni prohlidku padaku, spojenou se zapisem
o stavu padaku do Protokolu o prohlidce padaku pro vystaveni
duplikadtu padakového zaznamniku. Zapis zasle k archivaci vyrobci
a na zakladé vyhovuijiciho vysledku tohoto zapisu vyrobce vystavi novy
padakovy zaznamnik s oznagenim ,DUPLIKAT*.

Vizualni prohlidka padaku mlze byt provedena téz u vyrobce. Zapis
o stavu padaku se provede do Kontrolniho listu.

V pfipadé, Zze padaky vykazuji poSkozeni, kde charakter poskozeni
(skvrny neznamého pavodu, znacné popaleni, posuny niti ve tkaning,
poskozené 3$ndry, prodiené popruhy nebo jiné znamky velkého
opotiebeni) dava predpoklad zmén mechanicko fyzikalnich hodnot
materialli, provede vyrobce prezkouseni mechanicko-fyzikalnich
hodnot materialt padaka.

V pfipadé Ze padak bude vyZadovat opravu, vyrobce ji provede
na zakladé dohody s uzivatelem.

Zivotnost

Zakladni Zivotnost padaku je 15 let od data vyroby za pfedpokladu,
Ze jsou dodrZovany instrukce uvedené v Technickém popisu a navodu
na obsluhu a udrzbu.

Zakladni zivotnost padaku 15 let Ize prodlouzit po prohlidce padaku
u vyrobce. Vyrobce provede vizualni prohlidku padaku a na zakladé
vysledkd prohlidky prodlouzi dobu Zivotnosti, maximalné vSak o dva
roky. PrezkouSeni mechanicko-fyzikalnich hodnot materiald padaku
vyrobce provede pouze v pfipadé, pokud padaky vykazuji poskozeni,
kde charakter poskozeni (skvrny neznamého puvodu, znacné popaleni,
posuny niti ve tkaniné, poskozené S$nlry, prodifené popruhy a jiné
znamky velkého opotfebeni) dava predpoklad zmén mechanicko
fyzikalnich hodnot materiald.

V pfipadé, Ze padak bude vyzadovat opravu, vyrobce ji provede
na zakladé dohody s uzivatelem a stanovi dobu Zivotnosti.
K prodlouzeni doby Zivotnosti musi byt padak predlozen pred
vypr§enim puvodné stanovené doby zZivotnosti.

U zachovalych padaki lze dobu Zivotnosti prodluzovat opakované,
maximalné vSak na celkovou dobu Zivotnosti 20 let.



3.

g)

Pokud wuzivatel nepfedlozi padak k prodlouzeni Zivotnosti
pred vyprSenim plvodné stanovené doby Zzivotnosti, bude mu Zivotnost
Zivotnosti. BEéhem doby, kdy padak nema vyrobcem prodlouZenou
zivotnost, neruc€i vyrobce za funkci padaku a v pfipadé mimofadné
udalosti nenese odpovédnost za pfipadné Skody na zdravi a majetku.

Teplotni odolnost padaku ATL - 88 - 1 je vrozsahu teplot od — 40
do + 93,3 °C pfi relativni vihkosti odpovidajici témto teplotam.

Padak muze byt zabalen pfed pouzitim maximalné 365 dnu.
Po kazdém pouziti je nutno padak odborné prohlédnout a v pfipadé
poSkozeni zaslat na opravu do odborné opravny nebo do vyrobniho

zavodu.

Zaveéry prohlidky se zaznamenavaji do padakového zaznamniku.

Funkce padaku

Po opusténi letadla uvede pilot padak do Cinnosti vytaZzenim uvolfiovace kapsy
umisténé na levé strané nosného postroje ve vysi prsou.

Vytazenim uvolfovace smérem od prsou k pasu pilota dojde k vytrzeni jehel
uvolnovace z oCek balici $ndry, uvolni se chlopné obalu padaku, vytazny padak
se vymrsti do proudu vzduchu a vytahne zobalu padaku vrchlik se SiAlrami.
Sntry se uvolni z kupénovych krouzk( uzaviraci chlopn&, napnou se a vrchlik
se naplni vzduchem. Zcela naplnény vrchlik zabezpecuje klidné snaseni
a bezpecné pristani.

4,

Sestava padaku (obr. 1)

Padak ma tyto hlavni ¢asti:

l.
Il.
1.
V.
V.
VI.
VII.

5.

5.1.
5.2.
5.3.
5.4.
5.5.
5.6.
5.7.
5.8.

Vytazny padak PV -031-1 1 ks
Spojovaci rilira SS - 054 1 ks
Vrchlik V-070-2 1 ks
Nosny postroj PS - 036 -1 1 ks
Obal padaku OP -088 -1 1 ks
Uvolhovac U — 045/A 1 ks
Pfenosna brasna G-59 1 ks

Seznam vymeénitelnych soucasti

Vytazny padak PV -031-1
Spojovaci $rilira SS - 054
Uvolnovad U — 045/A
Prenosna brasna G-59
Uzaviraci $ndra | =320 mm
Gumovy krouzek 1%a X %"
Gumovy krouzek 2 X %"

Potni decka P -022



obr. 1



6. Technicky popis padaku

6.1. _Vytazny padak PV — 031 — 1 (obr. 2)

Je uren k vytaZeni vrchliku se ShAlrami z obalu padaku. Zaklad vrchliku (1)
vytazného padaku je zhotoven z polyamidové tkaniny UTT 38866.

Stopka (2) je zhotovena ze zaclony pletené — hrubé, obch. pol. 01200310300.
Vytazny padak je zpevnén lemovkami (3), které ve spodni ¢asti tvofi uzdicku (4).
Do vytazného padaku je vSita ocelova pruZina valcového tvaru (5). Ve vrchni
Casti vytazného padaku a v misté upevnéni pruziny jsou vsita lemovkova poutka
s narazenymi mosaznymi krouzky (6), urCena k provleCeni uzaviraci Snudry
a tim ke slozeni a upevnéni vytazného padaku v obalu padaku.

6.2. Spojovaci $fidra SS — 054 (obr. 3)

Spojovaci Sndra spojuje vytazny padak s pélovymi Sndrami vrchliku padaku.
Je zhotovena z polyamidové dutiny, jeji délka je 2.000 mm. Oba konce spojovaci
$AUry jsou opatfeny oky pro spojeni s vrchlikem a vytaznym padakem.

obr. 3



6.3. Vrchlik V—-070—-2 (obr.4)

Vrchlik (1) o plose 36 m” je zhotoven z polyamidové tkaniny UTT 38866
a UTT 38960 a sklada se z 20 poli.

Konstrukce vrchliku je zpevnéna 13 mm lemovkami — nosnymi (2) a kruhovymi
(3), (4) a (5).

Spodni okraj (6) a okraj pélového otvoru (7) jsou zpevnény lemovkami 25 mm.
Poélovy otvor je zpevnén poélovymi Sndrami (8). V zadni €asti vrchliku jsou dvé
pole (9) ¢asteCné vyplnéna zaclonou pletenou - jemnou, obch. pol. 01200210300,
ktera zabezpecuji stabilitu, dopfednou rychlost a Fiditelnost padaku. K vrchliku
je pfipevnéno 20 nosny Sndr (10) v délce 5.000 mm o minimalni pevnosti
2.600 N. Ve spodni ¢asti jsou ke Sndram &. 3 a 18 pfipojeny Fidici Sidry (11)
cervené barvy. Nosné Snury se pfi baleni ukladaji do gumovych krouzkl 2 x %"
a 1% x %" uzaviraci chlopné (12), ktera je naSita u spodniho okraje vrchliku
u nosné 3$nlry €. 11. Nosné Snury €. 1 a 20 jsou u spodniho okraje a u volnych
koncl nosného postroje opatfeny barevnym oznacenim (13) pro snadnéjSi
ukladani vrchliku.

obr. 4



6.4. Nosny postroj PS — 036 — 1
6.5. Obal padaku OP — 088 — 1

Nosny postroj s obalem padaku tvofi jeden celek (obr. 5).

Nosny postroj slouzi k pfipevnéni padaku k télu pilota a rozloZeni dynamického
narazu. Nosny postroj je zhotoven z polyamidového popruhu o min. pevnosti
v tahu 14.700 N. Sklada se ze dvou hlavnich popruht — levého (1) a pravého (2),
bederniho (3) a prsniho (4) popruhu. Hlavni popruhy jsou zesileny lemovkami (5)
Sife 43 mm, v ramenni ¢asti pfechazi ve volné konce (6) a z nich potom v zadové
popruhy (7), které jsou pfehnuty a proSity pfes bederni popruh (3). Pevnost
pfechodu hlavniho popruhu ve volny konec zabezpecuji kovova ovalna oka (8).
V prsni €asti levého hlavniho popruhu je vSit prsni popruh (4). Nad nim je vSito
lemovkové poutko (9) pro vedeni uvolfiovace. Pod prsnim popruhem je vytvofena
kapsa (10) pro uloZeni rukojeti uvolfiovace. V pravém hlavnim popruhu je v prsni
Casti vS8ita utahovaci pfezka (11), urCena Kk provle€eni prsniho popruhu
a tim ke staZeni nosného postroje v prsni ¢asti. Na oba hlavni popruhy jsou
nasity stuhové uzaveéry (12), urCené k nastaveni délky nosného postroje, pfekryté
lemovkami (5). Volné konce jsou opatifeny oky (13) pro pfipojeni Snar vrchliku.
Bederni popruh je na obou koncich opatfen pfezkami (14), které jsou urCeny
k dotahnuti nosného postroje na télo pilota. Mezi dvéma omotavkami (15)
na kazdém konci bederniho popruhu je vytvofen otvor, slouzici k provlie€eni
hlavnich popruhu.




Obal padaku je urCen pro ulozeni vrchliku se Sfdrami, spojovaci Snlry
a vytazného padaku. Obal padaku je zhotoven z polyamidové nebo polyesterové
tkaniny, ma tvar obalky. K hlavnim ¢astem patfi: zadovy vatnik (16), ktery
pfechazi ve dva ramenni vatniky (17), stfedova ¢ast obalu padaku (18) s bo¢nimi
chlopnémi (19), vrchni chlopen (20) a spodni chlopen (21). Druhou stranu vatniku
tvofi dno obalu padaku (22), na které je naSita stfedova €ast obalu padaku (18)
s bo¢nimi chlopnémi (19). Na stfedovou cast je naSita balici chlopen (23),
slouZici k oddéleni vytazného padaku od vrchliku. Stfedova ¢ast je dale opatfena
dvéma krouzky (24), kterymi je provleCena uzaviraci Shdra (25), urCena
k vymezeni pohybu a sloZeni vytazného padaku a k uzavieni obalu padaku. Obé
bocni chlopné jsou rovnéz opatfeny krouzky (24). Do spodniho okraje stfedové
¢asti jsou vSity dvé lemovky (26) s provieCenymi gumovymi krouzky 17 x %" (27)
urenymi k pfichyceni nosnych $ndr kobalu padaku. Spodni chlopen ma
trojuhelnikovy tvar, ktery prechazi do hornich ¢&asti ramennich vatnikd.
Po vnitfnim obvodu je seSita ramennimi vatniky zadového vatniku. Vnéjsi spojeni
zabezpecluji stuhové uzavéry (28). Vrchni chlopeh sestava ze dvou hlavnich
casti: vnéjsi chlopné (29) opatfené lemovkami se stuhovymi uzavéry (30) a vnitini
chlopné (31), na které je naSita kryci chlopen (32) pfekryvajici oteviraci
mechanismus obalu padaku. Je opatfena chlopni. Oteviraci mechanismus
sestava ze dvou krouzkul (24), kterymi je pfi zabaleni obalu provleCena uzaviraci
SnUra a zajisténa jehlami uvolfovace.

Na vnitfni chlopni je dale naSita lemovka (35), slouZici k pfipojeni uvolfovace.
Na vnitfni strané chlopné (31) jsou nasity stuhové zavéry (36), na které se pfipoji
stuhové uzaveéry (30) vnéjsi chlopné a tim dochazi ke spojeni obou chlopni.

6.6. Uvolnovad U — 045/A

Uvolnovac je urCen k uzavieni a otevieni padaku. Sklada se z rukojeti (1), sesité
lemovky (2), Shury uvolfiovace (3), dvou jehel (4) a zarazky (5), ur¢ené k pfipojeni
na obal padaku.

obr. 6
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6.7. Pfrenosna brasna G — 59 (obr. 7)

Pfenosna bradna je urCena kulozeni padaku pfi skladovani a pFeprave.
Je zhotovena zpolyamidové plachtoviny, ma tvar kvadru o rozmérech
640x400x230 mm. V horni ¢asti brasny je vSité zdrhovadlo (1), kterym se brasna
uzavira. Pfenosna brasna ma dvé drzadla (2) a na bocni strané vSitou kapsu (3),
ktera se uzavira pomoci stuhového uzavéru (4). Kapsa slouzZi pro uloZeni
padakového zaznamniku a nahradnich soucasti.

obr.7

HLAVA I

Instrukce pro baleni padaku

1.

1.3.

1.4.

1.7.

1.8.

1.5.
1.6.

VSeobecné pokyny

1.1. Baleni padaku provadi pouze osoba opravnéna k baleni padaku.
1.2.

Pfed balenim padaku je nutno zkontrolovat jeho kompletnost a technicky
stav.

Odstranéni zavad se provede vyménou poskozenych soucasti nebo
opravou.

Oprava padaku se provede podle Technickych podminek pro opravu
¢. 0 -1-91 padaku ATL — 88 — 1.

Vymeéna soucasti a opravy se zaznamenavaji do padakového zaznamniku.
K plombovani jehel uvolfiovaCe se pouzije nité zelené barvy o pevnosti
45az7,5N.

K plombovani uzavieni pfenosné brasny se pouZiji Cervené nité o pevnosti
49 az 68,8 N.

Pfi baleni padaku se doporu€uje nevystavovat vrchlik pfimému slune¢nimu
zareni.

11



2,

2.1.

21.1.

2.1.2.

21.3

21.4

21.5

2.1.6

21.7

Prohlidka padaku pred balenim

Prohlidka se provadi v tomto pofadi:
- vytazny padak

- spojovaci Snuara

- vrchlik se $idrami

- nosny postroj

- obal padaku

- uvolhovac

- pfenosna brasna

Prohlidka vytazného padaku

Kontroluje se, zda neni poSkozena tkanina, Svy a kovové krouzky
na lemovkach. Je-li pruzina vyrazné deformovana nebo zlomena,
vytazny padak se nahradi novym.

Kontroluje se pfisiti lemovek s prichodkami k pruziné a jejich poloha
ve stfedu zakladny pruziny.

Prohlidka spojovaci Sndry
Kontroluje se poSkozeni lemovky a Siti.

Prohlidka vrchliku

Vrchlik se prohlizi v napnutém stavu, nejlépe proti svétlu. Kontroluje
se poskozeni tkaniny, lemovek a Svl. Po kontrole se jesté pfekontroluji
nosné a fidici Snadry.

Prohlidka nosného postroje
U nosného postroje se kontroluje celistvost popruht a Siti, kapsa
uvolfiovace, stav a funkce pFezek.

Prohlidka obalu padaku
Kontrolu je se poSkozeni tkaniny, lemovek a vyztuh, stav kovovych

v v o v

poskozena, je nutno ji vyménit.

Prohlidka uvolfhovace
Kontroluje se stav lemovky, Sndry uvolfiovace a jehel (rez, vruby).
Pos8kozeny uvolfiovac se nahradi novym.

Prohlidka pfenosné brasny
Kontroluje se poSkozeni tkaniny (skvrny), lemovky drzadel a stav
zdrhovadla.

2.2 Vyména poSkozenych soucasti

3

3.1

V provozu se dovoluje vyménit soucasti uvedené v HLAVE |, &lanek 5.

Balici pomuicky

Baleni padaku se provadi na balicim stole, nebo na polnim balicim stole.

12



3.2 Kbaleni padaku je tfeba pouzit dvé pomocné balici Snary délky asi 1 m

4

a nékolik tézitek.

Baleni padaku

Baleni padaku provadi jedna osoba.

Po zabaleni padaku provede zapis o baleni do padakového zaznamniku.

Postup baleni:

41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

4.1.

Pfiprava baleni

Slozeni vrchliku

Kontrola vrchliku a Snar

Ulozeni $ndr do uzaviraci chlopné

Kontrola ulozeni $idr

Ulozeni vrchliku do obalu padaku

Ulozeni vytazného padaku a uzavieni obalu padaku
Kontrola zabaleného padaku

Priprava baleni

Padak se rozlozi na balici stil. SAtry pélového otvoru se upevni na konci
baliciho stolu, vrchlik i nosné $idry se napnou na celou délku. Vytazny
padak se polozi vedle vrchliku. Nosny postroj s obalem padaku se polozZi
obalem padaku nahoru, vrchlik se rozdéli na poloviny tak, aby Snudry &. 1
az 10 lezely vpravo a $iilry €. 11 az 20 vlevo (obr. 8).

Lanko uvolfiovace s jehlami se proviékne poutky nosného postroje a pfipoji
se na vnitfni chlopen. Rukojet uvolfiovace se vlozi do kapsy na nosném
postroji a zajisti se pomoci stuhovych uzavéru.

13



4.2. Slozeni vrchliku

Leva polovina vrchliku se pfehodi na pravou stranu (obr. 9). SAdra &. 12
se polozi na Sndru €. 11, pole mezi té€mito Sfilrami se tak slozi na polovinu
a po celé délce se urovna (obr. 10).

Timto zplsobem se ulozi cela leva polovina vrchliku az po $ndru ¢. 20

(obr. 11).

obr. 10

14



obr. 11

NesloZena prava polovina vrchliku se pfehodi na sloZzenou levou polovinu
a slozi se stejnym zplsobem jako leva polovina (obr. 12). Pole mezi
Sidrami €. 1 a 20 se ulozi na levou stranu (obr. 13).

15



obr. 13

Vrchlik se u spodniho okraje prelozi od Sndr pod uhlem 45°(obr. 14a) a leva
i prava polovina vrchliku se pfehne na polovinu (obr. 14b).

obr. 14

16



Takto sloZzeny vrchlik se preloZi na tretiny tak, Ze se nejdfive polozZi prava
strana vrchliku a na ni potom leva strana vrchliku a vrchlik se zatizi tézitky
(obr. 15).

obr. 15

4.3. Kontrola vrchliku a $ndr

Bali€¢ uchopi Siadry €. 1 a 20 (u vrchliku i u volnych konctl, oznacené
c¢ervenym oznacenim) nadzvedne je a projde od vrchliku k volnym koncim
nosného postroje.

Timto zpusobem zkontroluje, Zze jsou tyto Sndry od okraje vrchliku
az k volnym koncum nosného postroje volné (obr. 16).

obr. 16
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4.4. UlozZeni $nur do uzaviraci chlopné

Nosné Snury se uchopi u spodniho okraje vrchliku a spodni ¢ast vrchliku
se prelozi tak, aby uzaviraci chlopen byla pfehnuta v poloviné. Gumové
krouzky pfipojené ve spodni ¢asti uzaviraci chlopné po stranach sloZzeného
vrchliku se proviéknou kovovymi krouzky v horni Casti uzaviraci chlopné
a nosné Snury se postupné ulozi do vSech gumovych krouzkud, umisténych
ve spodni ¢asti uzaviraci chlopné (obr. 17a, b a 18).

Délka oCek za gumovymi krouzky je 30 az 50 mm.

Sntry nesmi byt pfekroucené.

PFi ukladani se obal padaku pfitahuje smérem k vrchliku.

©

obr. 17

obr. 18
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4.5. Kontrola ulozenych snitr

Bali¢ zkontroluje pohledem spravnost ulozeni Siar

4.6. UlozZeni vrchliku do obalu padaku

Volné konce nosného postroje se prfehnou do obalu padaku a S$iAdry
u volnych koncl se provliéknou kupénovymi krouzky na dné obalu padaku.
Do ocek uzaviraci $nary se proviéknou pomocné balici $idry (obr. 19).

1)

obr. 19

Spodni okraj vrchliku s ulozenymi SAdrami se ulozi na levou stranu
spodniho okraje dna obalu padaku pod spodni chlopen obalu padaku
(obr. 20).

obr. 20
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Dal$i baleni probiha tak, Ze se sloZeny vrchlik varhankovité uklada pod
spodni chlopen az k pravé strané obalu padaku a pak se vede v celé délce
obalu padaku, v rohu obalu se pfeloZi, pokracuje se po Sifce obalu padaku,
v rohu opét pfehne a po délce obalu padaku se uklada smérem ke spodni
chlopni.

Horni okraj vrchliku s pélovymi Sndrami se podehne a spojovaci Sflra
se varhankovité ulozi do prostoru mezi o€ky uzaviraci Snuary (obr. 21).
Pomocna balici Siidra se proviékne krouzkem ve spodni chlopni.

4.7. UloZeni vytazného padaku a uzavireni obalu padaku

Vytazny padak se stopkou polozi na slozenou spojovaci Sndru a lemovkami
s krouzky se proviéknou pomocné balici Snary. Stlaci se pruzina vytazného
padaku a tkanina jeho vrchliku se uklada smérem dovnitf mezi jednotlivé
zavity pruziny (neshrnuje se pod nebo nad stlaCenou pruzinu (obr. 22, 23).

obr. 21

obr. 22
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Levou rukou pfidrzuje bali€ stlateny vytazny padak a pravou rukou pfilozi
pravou boc¢ni chlopen pfes vytazny padak a navlece do krouzki pomocnou
balici $ndru. Stejnym zplsobem pokracuje i s levou bo€ni chlopni (obr. 24).

obr. 23

obr. 24

Pomocné balici Shury se proviéknou krouzky ve vnitfni chlopni vrchni
chlopné obalu padaku, vrchni chlopen se pfilozi na bocni chlopné.
Vytazenim pomocnych balicich SAur se vytahnou ocka uzaviraci Sidry,
do kterych se vsunou jehly uvolfiovace a tim je obal padaku uzavien.
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Pomocné balici $iidry se stahnou pod jehly uvolfiovace a vytahuji se zespod
jehel (aby nedochazelo k poskozovani uzaviraci $iaury), obr. 25.

obr. 25

4.8. Kontrola zabaleného padaku

Bali¢ kontroluje zabaleny padak a obé jehly uvolfiovace zajisti zelenou
plombovaci niti o pevnosti 4,5 + 7,5 N. Nit se provleCe otkem uzaviraci
SAUry a za oko jehly a konce niti se prevazi tfemi uzly (det. obr. 26).
Ve vzdalenosti 20 az 30 mm od uzl( se konce niti svazi dohromady a uzel
se zajisti papirovou lepici paskou (obr. 26).

Lepici paska se oznaci datem zabaleni a podpisem baliCe.

obr. 26
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Uzaviraci mechanismus se pFekryje kryci chlopni pomoci stuhového
uzavéru a délena vrchni chlopen se uzavie ze tfi stran stuhovym uzavérem.
Timto je baleni padaku skon¢eno (obr. 27).

Bali¢ provede zapis o baleni do padakového zaznamniku a tento zapis
podepise.

obr. 27

HLAVA I

Instrukce pro pouzivani padaku

1. Priprava padaku pred letem
Pfed letem pilot pfedevSim zkontroluje umisténi jehel lanka uvolfovace
v o¢kach uzaviraci $ilry, neporuSenost plombovaci nité a datum zabaleni
padaku.
Dale zkontroluje stav a funkénost kovovych ¢asti padaku.
Po ustrojeni do padaku si délku popruht upravi pomoci pfezek na nosném
postroiji.

2. Otevreni padaku
Viz HLAVA |. ¢lanek 3 — Funkce padaku.
Po pouZiti (otevieni) padaku musi byt provedena odborna prohlidka padaku.
Pokud se padak pfi pouziti poSkodi, odesle se na opravu do odborné dilny
nebo vyrobci.
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HLAVA IV

Skladovani a pfeprava padaku

1.

3.2.

3.3.

3.4.

Priprava padaku pro skladovani

Pfed skladovanim padaku se provede jeho prohlidka, pfipadné oprava,
vyména poskozenych soucasti a vétrani.

Padak se skladuje v pfenosné brasné v zabaleném (do 365 dnu
od zabaleni) nebo nezabaleném stavu. Rozbaleny vrchlik se urovna podle
poli, leva polovina se pfelozi na pravou polovinu a vrchlik se od vrchliku
ke spodnimu okraji smota.

Nosné 3ilry se Fetizkovité spletou.

Padak se vlozi do pfenosné brasny tak, aby Stitek s evidencnim Cislem
na zadovém vatniku obalu padaku byl nahofe.

Padakovy zaznamnik se vlozi do kapsy na pfenosné brasné.

Skladovani padaku

Padak se skladuje v regalech, v suché tmavé, dobfe vétratelné mistnosti.
Vzdalenost spodni police od podlahy musi byt nejméné 0,15 m, vzdalenost
regalu od stén nejméné 0,5 m, od topnych téles nejméné 1 m. Je-li padak
ulozen ve skladu delSi dobu, musi byt minimalné jednou za 365 dnl vétran
po dobu min. 24 hodin. Vétrani se provadi ve stinu, padak se nevystavuje
slune¢nimu zareni.

Do padakového zaznamniku se provede zapis o provedeném vétrani.
V mistnostech, kde se skladuji padaky, neni dovoleno skladovat kovové
predméty nepatfici k padakam, oleje, kyseliny, fedidla a jiné agresivni latky.
Pfi dlouhodobém skladovani padaku doporucuje vyrobce v mistnostech
pro skladovani tyto klimatické podminky:

- denni teplota +14az +24 °C

- denni relativni vihkost 35az273 %

Preprava padaku

. Padaky se v provoznich podminkach pfepravuji v pfenosnych brasnach

v letadlech nebo krytych (zaplachtovanych, skfifiovych) vozidlech.

V ostatnich pfipadech (mimo 3.1.) se padaky pfepravuji rozbalené
v pfenosné brasné ulozené v kartonech, bednach, pFepravnich skfinich
nebo kontejnerech. Pfepravni obaly musi mit hladky a Cisty vnitfni povrch.
Stény beden a pfepravnich skfini musi byt potazeny balicim papirem.
Padaky, uloZené v kartonech, bednach nebo pfepravnich skfinich, musi byt
pfepravovany v krytych dopravnich prostfedcich.

Zvlastni podminky prepravy padakul je nutno uvést v KS.
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1.1.

HLAVA 'V

Oprava padaku u uzivatele

Uzivateli je povoleno provadét nasledujici opravy:
Nasit zaplat na tkaninu, lemovky, popruhy

Dopliujici stehy na poruseném Siti

Vyména stuhového uzavéru a krouzku

Nasiti zaplat na tkaninu, lemovky a popruhy

a)

Nasiti zaplat na tkaninu (vztahuje se na vSechny soucasti padaku);
oprava poskozené tkaniny (popaleni, natrzeni apod.) se provede
nasitim jednostranné nebo oboustranné zaplaty na poskozené misto
ze stejného druhu materialu jako je poSkozena tkanina;

zaplaty mohou byt &tvercové, nebo obdélnikové a po naSiti musi byt
minimalni rozméry 30x30 nebo 30x60 mm, max. povoleny rozmér
po nasiti 250x250 mm;

nasita zaplata nesmi deformovat zakladni tkaninu;

nasita zaplata musi prekryvat dvakrat vétsi plochu, nez je poSkozeny
usek; smér osnovy a utku zaplaty se musi kryt se smérem osnovy
a utku zakladni tkaniny;

je-li poskozeni ve vzdalenosti mensi nez 20 mm od $vu, oprava
se provede zaplatou, ktera musi byt vSita do Svu (schéma €. 1);

nasiti zaplaty s vystfizenim (schéma €. 2);

ukonceni Siti zaplaty musi pfesahovat minimalné 20 mm pfes zacCatek
nasivani zaplaty;

u zaplaty, ktera je vSita do Svu (schéma ¢&. 1) musi byt pferuseni Svu
zpevnéno proSitim v délce minimalné 75 mm na kazdou stranu;

pfi nasiti oboustranné zaplaty (schéma ¢&. 3) se nejdfive nasije zaplaty
z vnitfni strany s podehnutim okrajd zaplaty minimalné 10 mm;

po nasiti zaplaty z vnitfni strany se nasije zaplaty z vnéjSi strany; okraje
zaplaty se podehnou min. 10 mm. VnéjSi zaplata musi mit rozméry min.
o 15 mm vétSi nez vnitini zaplata;

zaplaty se naSivaji Sicimi nittmi BONDED/VENUS ¢.40;

pocCet zaplat neni omezen; rozhodnuti o poc¢tu zaplat se ponechava
organu provadeéjicimu opravy a organu, ktery provadi schvalovani
do pouzivani;

jestlize se naléza v jednom misté pfiliS mnoho zaplat, nebo pfekroci-li
poskozeni 1/3 plochy dilu, je nutno padak zaslat do opravy;
jednostrannou zaplatu je mozné nasit ruéné (schéma €. 3);

na obalu padaku se naSivaji zaplaty jen z vnéjSi strany;

Nasiti zaplaty na lemovky a popruhy (vztahuje se na vSechny soucasti
padaku) schéma €. 4

oprava poskozené lemovky (popaleni, natrZzeni apod.) se provede
nasitim zaplaty ze stejného druhu materialu;

minimalni délka zaplaty po nasiti musi byt 100 mm, jeji maximalni délka
250 mm;
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1.2.

1.3.

2,

- Sici nité BONDED/VENUS ¢. 60
- Sici nité BONDED/VENUS ¢. 40

nasita zaplata musi pfesahovat na kazdou stranu poskozeného useku
minimalné 50 mm;

nasita zaplata nesmi deformovat nasitou zakladni lemovkui;

zaplata se naSiva na licni stranu; neni-li mozno naSit zaplatu
v povolenych rozmérech, zasle se padak do opravy;

nasiti zaplaty se provede pfisitim jednojehlovym nebo dvoujehlovym
Sicim strojem; konce lemovky se podehnou 10-20 mm. Ukonceni Siti
zaplaty musi pfesahovat 75 mm pfes zaplatu;

zaplatu je dovoleno nasit ru¢né;

pocCet zaplat neni omezen; rozhodnuti o poctu zaplat se ponechava
na organu provadéjicim opravy a organu, ktery dava povoleni
do pouzivani;

jestlize se naléza na lemovce vétSi pocCet zaplat, je nutno poSkozeny
padak vymeénit; padak se zasle do opravy;

nasiti zaplat se provadi Sicimi nitémi BONDED/VENUS ¢.40;

Doplnujici stehy na poruseném Siti, schéma &. 5

preruseni stehu (pfetrzeni) se opravuje doplfiujicim stehem;

doplnujici steh musi pfesahovat minimalné 75 mm na kazZdou stranu
od poruseného mista;

dopliujici stehy se provadi Sicimi nitémi BONDED/VENUS &. 40;

Vyména stuhového uzavéru a krouzkul

porudeny, natrzeny nebo odparany stuhovy uzavér se nahradi novym,
musi mit stejnou délku jako pavodni;

Prisiti se provede Sicimi nittmi BONDED/VENUS ¢&. 40;

poSkozené, vytrzené nebo chybéjici krouzky se nahradi narazenim
stejného druhu krouzku nového; je-li natrzena tkanina v misté krouzku,
pfed narazenim se nasije oboustranna zaplata;

posSkozené nebo pfetrzené gumoveé krouzky se nahradi novymi o stejné
velikosti;

Pocet steht pfi Siti u jednotlivych druht niti:

30 + 35 stehti na 100 mm
25 + 30 stehti na 100 mm

- pfi kfizkovacim stehu 30 + 35 krokl na 100 mm
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SEZNAM MATERIALU PRO OPRAVU PADAKU, MECHANICKO-FYZIKALNIi VLASTNOSTI MATERIALU

Nazev obch.pol.vyrobce |norma pevnost (N) taznost (%) prodys. |[(1)
osnova/utek osnova/utek primér | max.

1. | Vrchovy material (tkaniny)

UTT 38866 05100410160 Smérnice QS 03/02, PIA-C-44378 400/325 20-40/20-40 - 15

UTT 38960 05100710120 Smérnice QS 03/02, MIL-C-7020 370/370 20-30/20-30 200-300 |-

UZARON UNI ZA1 PRINT 01300100140 PN 012823/051/80/80 1800/1750 44-63/37-54 - -
2. | Textilni pFiprava

Popruh PAD 02200770044 PN 45192162/037/80/92 14.700 38

Popruh PAD 9886-1 06200800044 Smérnice QS 03/02, MIL-W-4088 27.500 65

Lemovka PAD 13 mm 02100210013 PN45192162-037/80/92 700 30

Lemovka PAD 15 mm 02100410015 PN45192162-037/80/92 1.100 30

Lemovka PAD 20 mm 02100870020 PN45192162-037/80/92 500 30

Lemovka PAD 25 mm 02100310025 PN45192162-037/80/92 2.000 40

Lemovka PAD 43 mm 02100669043 PN45192162-037/80/92 5.000 40

Stuhovy uzavér spodek 02400270020 PN44569599-028/80/04

Stuhovy uzavér vrch 02400170020 PN44569599-028/80/04

Padakovy popruh — dutina 02201410015 PN 45192162/037/80/92 6.500 30

Sici nité BONDED ¢&. 10 02600400010 - 195 22-30

Sici nité BONDED/VENUS &. 60 02600400060 - 30 14-26

Sici nité BONDED/VENUS &. 40 02600400040 - 44 14-28

Sici nité PES-SYNTON &.40 02600770040 - 42 16,5-21
3. |Kovo

Prichodka mosazna S 7690-0 07320000000 -

Prichodka nikl 070113.10 03300601000 -

Poznamka:

Na opravu padaku je mozno pouzit obdobné materialy, jejichz mechanicko-fyzikalni hodnoty odpovidaji vySe uvedenym materialdim.

Zkratka PAD oznacuje polyamid.
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Schéma ¢. 1

Provedeni zaplaty do svu.
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Schéma €. 2

Dvojita zdplata bez vystFizeni tkaniny.
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Schéma ¢&. 3

Nasiti zaplaty ru¢né Nasiti zaplaty strojem
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Schéma €. 4

Zaplata na lemovce.
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Schéma &. 5

Prositi dodateénymi stehy pFi pFetrZeni
a neprovdazani stehu
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Provedeni Stitku oznaCeni zachranného padaku ATL — 88 — 1

MarS a.s. // Oznaceni vyrobce

Okruznill. ép. 239
/ Nazev vyrobku

569 43 Jevicko, Czech Republic
Typové Cislo vyrobku

A TL-8 8-1 // vcetné oznadeni verze

Cislo ETSO opravnéni
ETSO Authorisation: EASA.210.1011 Rev.A / Kéd vorobku st i
1 OdQ VYrobku stanoveny

Part No.:  ’ vyrobcem

Serial No.: Vyrobni Cislo vyrobku

Pilot rescue parachute

pats: Datum vyroby

This parachute is limited to use
by persons up to 115 kg (254 |b)

fully equipped, and up to 277,38 km.h“\\
(150 kt EAS) at pack opening. Omezeni vyrobku
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Instrukce pro alternativni zplasob baleni zachranného padaku ATL-88-1

Postup baleni: 1.
2.

3.

Cislo P-003-07

Pfiprava baleni — viz Technicky popis, navod pro obsluhu a udrzbu
Zachranného padaku ATL-88-1 €islo P — 001 — 91, kap. 4, bod 4.1.
SloZeni vrchliku — viz Technicky popis, navod pro obsluhu a udrzbu
Zachranného padaku ATL-88-1 €islo P — 001 — 91, kap. 4, bod 4.2.
Kontrola vrchliku a $iAdr — viz Technicky popis, navod pro obsluhu
a udrzbu Zachranného padaku ATL-88-1 C&islo P — 001 — 91, kap. 4,
bod 4.3.

. Ulozeni $ndr do uzaviraci chlopné — viz Technicky popis, navod

pro obsluhu a udrzbu Zachranného padaku ATL-88-1 ¢islo
P —001-91, kap. 4, bod 4.4.

Kontrola ulozeni S$ndr — viz Technicky popis, navod pro obsluhu
a udrzbu Zachranného padaku ATL-88-1 C&islo P — 001 — 91, kap. 4,
bod 4.5.

UlozZeni vrchliku do obalu padaku — viz Technicky popis, navod
pro obsluhu a ddrzbu Zachranného padaku  ATL-88-1
Cislo P — 001 —91, kap. 4, bod 4.6. v¢etné obr. 19.

Nasleduje alternativni zptsob baleni .

Spodni okraj vrchliku s ulozenymi Silrami se ulozi do pravého rohu dna obalu padaku
pod spodni chlopen obalu padaku. Jeden sklad sloZzeného vrchliku se ulozi do levého
rohu dna obalu padaku ( obr. 20 ).
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Dalsi baleni probiha tak, Ze se vrchlik uklada esovité na dno obalu padaku v §ifi obalu
padaku ( obr. 21).

obr. 21

Baleni pokracuje vkladanim vrchliku do prostoru mezi ocky uzaviraci $idary ( obr.22,
obr.23)
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obr. 23

Zbyvajici ¢ast vrchliku se uklada esovité nad horni ocko uzaviraci $ilry, az vyplni cely
prostor dna obalu padaku. Vrchni okraj vrchliku s pdélovymi Sindrami se podehne
do posledniho skladu ( obr. 24 ).

obr. 24
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Schéma alternativniho ulozeni vrchliku v obalu padaku (obr. 25).

- SH

Q&Ko uzaviraci

v o

Snary

Uzaviraci chlopen

9\\ Oc&ko uzaviraci

nary

(/213

Vrchni okraj vrchliku
s polovymi Shdrami

]

obr. 25

Spojovaci $ndra se varhankovité ulozi mezi o¢ka uzaviraci $filry ( obr. 26 ).

obr. 26
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7. UloZeni vytazného padaku a uzavfeni obalu padaku

¥ v o

Vytazny padak se stopkou polozi na sloZzenou spojovaci SAuru a lemovkami s krouzky

ve spodni ¢asti vytazného padaku se proviéknou pomocné balici $idry, pomoci kterych

7 v o

se vytdahnou ocka uzaviraci $Aury, ktera se zajisti pomocnymi balicimi trny ( obr. 27 ).

obr. 27

Pomocné balici Sndry se proviéknou lemovkami s krouzky ve vrchni &asti vytazného
padaku, stlaCi se pruzina vytazného padaku, tkanina jeho vrchliku se ulozi smérem

dovnitf mezi zavity pruziny a prostfednictvim pomocnych balicich $idr se vytahnou
oCka uzaviraci Snury, ktera se zajisti pomocnymi balicimi trny ( obr. 28 ).

obr. 28
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Uzavieni spodni chlopné obalu padaku.
Spodni pomocna balici Sidra se provlékne prichodkou ve spodni chlopni obalu padaku

7 v v o

a vytahne oCko uzaviraci $ndry, které se zajisti pomocnym balicim trnem ( obr. 29 ).

obr. 29

Pomocné balici $iliry se proviéknou prichodkami v pravé bocni chlopni a vytahnou

ocCka uzaviraci $idry, ktera se zajisti pomocnymi balicimi trny ( obr. 30 ).
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Pomocné balici $filry se proviéknou prichodkami v levé boéni chlopni a vytahnou ocka
uzaviraci $nidry, ktera se zajisti pomocnymi balicimi trny ( obr. 31 ).

obr. 31

Pomocné balici Snary se proviéknou prichodkami ve vnitini chlopni vrchni chlopné,
vrchni chlopen se pfilozi na boc¢ni chlopné a prostfednictvim pomocnych balicich Shuar
se vytahnou oc¢ka uzaviraci $nury, do kterych se vsunou jehly uvolfiovace a tim je obal
padaku uzavien. Pomocné balici $filry se stahnou pod jehly uvolfovace a vytahuji
se tak, aby nedochazelo k poSkozovani uzaviraci $nary ( obr. 32 ).

obr. 32
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8. Kontrola zabaleného padaku — viz Technicky popis, navod pro obsluhu a udrzbu
Zachranného padaku ATL-88-1 €islo P — 001 — 91, kap. 4, bod 4.8. (obr. 33, 34 ).

obr. 33

obr. 34
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9. Uzavreni obalu padaku
Uzaviraci mechanismus se prekryje kryci chlopni pomoci stuhového uzavéru
a délena vrchni chlopen se uzavie ze tfi stran stuhovym uzavérem. Timto Ukonem
je baleni padaku ukon&eno ( obr. 35 ).

obr. 35

Bali¢ provede zapis o baleni do padakového zaznamniku a tento zapis podepise.
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