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1. Vicvik a zkugenowtkejsadgernydy
a v8gn®ho =zmm&nNn2 nebo

Ni kdy nepoug2vejte toto vybaven

A- Pokud jste neletl:i a nepor oz
gt2tku a tak® pokud jste neuk
vicvi kugiptSd tp®tuo vIstroje.

Nebo

Bi Pokud |jste nel et | i a neporo
' etovIim manu8l Thnalae np?o kay n T ena kks
al espoR 100 seskokT.

2. Ke sn2gen? rizika %amrt2, v§8§gn
| i j eho pog&ouzlewnp e med limgpSekr
zat2gen?2 a rychlost pSi otevs

i viztechnickoit akti ck® paramaltnny2 (ta
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1. Ur |l en?

en WP a

HLAVA I.

Technickl |l pgmpeadgBu

Wil T
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| 2 slpad@8gk&@vhg¢lvmrZclvedti dp$§

WP-260, WP-260A, WP-310)

WP-110, WP-130, WP-150, WP-175, WP-190, WP-210, WP-235,

PadjS&k umploemik2 jako z8l ogn2 pad8k do
PadjS8& mogno poug2t t®§ jako hlavn2z pa
2. Takticko-techni ck® parametry
Z8kl adn? -Tpabwuimea rly. 1
Typ. Plocha | Max.z a t 2| Hmotnost| Objem | Max. rychlost
zBogn| [sq.ft] vichl| vrchlecm¥cuinl| pSi ot
padS§8H} [Ib/kg] [ Ib/kg] pad?§k
[km.h™]
WP-110 112 190/ 86 42/1,9 | 4930/ 301 278
WP-130 132 220/ 100 4,6/21 | 5520/ 337 278
WP-150 150 255/116 | 51/23 | 5950/363 278
WP-175 175 255/ 116 57/26 | 6320/385 278
WP-210 210 2771126 6,8/3,1 | 7830/478 278
WP-260 260 308/ 140 8,4/ 3,8 | 8790/536 278
WP-260A 260 352/159,8 | 9,2/4,2 | 10330/ 630 278
Tyto pad8ky | soomyESOG238& | eny podl e

¢

h

)
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Z8kl adn? -Tpal wml2kea rly.

- rTzn® barevn® proveden?

.Z8rul n?2 doba
Z8r ul n22 4d onblas 2jcek ode dne expetlite§

nepSijfPmBtoepSamadec
- por-uig2ugiodarealky bal en2
pad8ku

Virobce

- dojdelikpogkozen?

u pads8ku
sprsgvnh

- ne-h?

ne-ht vypl Rov §8n

5. Gi votnost pad8ku

Cel kow®t gost stanavend kauax.R20r o lo™
pSedpokl adu, ge jsou
a poulgz v BAE PGE

d®l ku
stavu vwzad8kT

stanovenou
§
n

Pro

gi votno
n 2 pSi
ou

oD X ®d® O
O cCc o<

d
I

§
s

[ R eRN7 BN

<T QaQwnm
—_— ] —

vi mDnu

u nebo opravu

Povinnost 2 ma@Pmt elsé¢ r @ pou K
azkontrol ovatp,ogdZ&ba em& cddlkae hlo

Typ Plocha | Max.z a t 2| Hmotnost| Objem | Max. rychlost
zBogn| [sqnft] vichl| vrchlem¥cuin] | pSi ot
pad§k [Ib/kg] [ Ib/kg] pad?§8k

[km.h™]
WP-190 190 266/ 121 6,6 /3,0 | 7560/461 278
WP-235 235 300/ 136 8,6/3,9 | 9960 /607 278
WP-310 310 400/182 | 10,6/4,8| 12560/ 766 278
Tyto pad8ky | soomyET8G2&l eny podl e
3. Proveden?
Pad8§k jejegngbm@mvproveden?.
Na pS8&8n2 je mogno prov®st n8sl eduj 2c?

skl adovgn?
zachycen?
pSilogEeerciprid§kioebd r T

do@®dt go Vv dyarl iene t

W

za VI

data viro

sti pad§8k
bNgn®m pi

opot Seboy

paohfainopta d § k
| §st 2

a

kontr ol ubavlgiel cehm spolui| Sksa ¢ d @ma c

a
l
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6. Provozn?2 podm2nky
Funkce pad8ku je zar ul2mAC pdd a edBio7|NC
relativn?2 vlIihkosti vzduchu odpov2zdaj ?c

7.Doba bal en?

Padg&8k mTge blztabpadeedn pubeyjTydi ®l2em 3 65

8. Pougitelnost padg8ku

PaB k | e ur!epaﬂ@hopbubitk@mndzéma\e(@m wsppS
j ak 6 o @gad § k. Pad8kpost rpoJiipog amaeec 2k gr gul

typu mailonne bo pomoc? .s dNfots nITi mploBt3 L mus?2| r
pad8ku [ tySi voo IN® klommwee amwsa2ddnBTt opa
S2d2c2 pout ka.

Pomoc?2 groubmelma 2 pb megion spoFitpolf 2 mkeT paE
kvolnTm koncTm nosn®ho postroj e, priov
krougky na zadn2ch volnlch .Kokmeé ch fa
spojovac? ljemswky ,§sktterv&aku vrchl2ku pS

PSipojefjn? padl& k padskomm@het u s m?2 provs
sodpov2daj2c?2 kvalifikac2 nebo virobcle.

Pougit?2 z8l ogn2ho pad8ku dovTjriobiceh

jepodm2znNDno souhlasem virobce Mar$S a. g.

9. Funkce pad8ku
ZBoprad 8§k pompBipade mS§vady na hlavn2z2m|p

PSi z8vadhR na vrchl?2ku hlavn2ho pad§gk:
a_ _teprve po odHozmdPw.gapaomaezgdd ad 88k | d
l innogt agreml2mtvhol Roval e d&&lwohgenb2nh® hpaad | ¢
vyt §homtearle pad8ku. T2 m s e§kuw,olwmi2t acghnl To ppnal
vymr@gt Proudu vzducohal a wvwntk8hveetlhi R &m.
Z%l ogn®ho pkoswvochl hleuvsaevagxgnBreujv2yt|§HR
vrchl 2 k. Vrchl 2 k oskea mzya |knue  rkadfyuokkohviadie ra
koncTm, j el whD cthudlkl w2m stavu. Pot® pro
vyt agen2m S2sde cw®ITnhu joekmea S28zleen2 pad8§kul
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VV-050, VV-075 apod.

10Sestava pad8ku

Pad8k m8 tyto hlavn2z | 8sti
10AVIt agniz §p oady§k ho pad8§ku

(na p S -028FPV-055apod.) 1 ks

10.2. Vak vrchl2ku z8l ogn2ho padg8ku

( nap D51 naby VVO50, VV-075 apod.) 1 ks

10.3. Vrchl2k se gRTrami 1ks

10. 4bo@macd spony 4 ks

nebo

10.5.Soft linky SFL (s popruhem) 4 ks

106 Brzd2c?2 pl8tno (sl iderlks

107. F pouckai HO@GG Snelday) ¥ P 2ks
11Technickl popis padgku
11AVit agniz §p ok ho pad8§ku

Pkolem vIit8&k@n®ko vyag&hnout z obalu pa
NavitagmaRiBR-028 je pougita vibhuagn®r
mi ni mBOINn D 1

Navit apma@®BK055 je pougita vinut§ prugl
mini m§8l nnN 180 N.

112Vvak vrchl2ku z8logn2ho pad8ku

S ou@d ofhen2 slogen®hborvr2chl §&ui av agkdl
pSigita spojovac?2 |l emovka, ktiarag ni aj
pad8kem.

Jvyrobennyl onov®ho materi §la @2 Soymnt 20 ,e 1
a 43 mm. |enpvig jeze p2yFHR mm. Spa) v a ¢ 2 l emovka
vyt ajekn® vr pBPEpRdNi kol apsu nebo zachy
Doporul ujeme poug?2t vak vr c-06L hdbaa <z 8§
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11.3Vrchl 2k se gRTr ami
Je zhotoverz PAD tkaniny

Vrch | WR-110 a QVP-210, WP-260m8& 7 kan &lhP,j kea dloge
z dvojkomor.

Vrch | WR-235, WP-260A, WP-310m89k an8hTchg jlkadgdloge
z dvojkomor.

S2la ze (gRproviveldenheldo vrchl2ku po
13a20 mmDal g2 nam§8§han® | §sti vr cgrlSeku
13 mm, odt okov§ hr amnga® $jBe mane s 2Mrecnhal 2 IK

volnlch konc2ch vyv8§z8&n dose wwathl Skd
rozvpDtvuj 2.

PSipojen2 nosnlich y®RkIfnT m&khogaETmon psam
h kb

j e mepdmd®i 2 ks groubovac2ch spbhn h e
(s popruhem)

114Gr oubovac2 spony

mdc

(S

Jsou um2sthNny na konoiSi pos riheémhowinkROmu2 & u

postr oj i . spdngganantpvano e \t ryoirs 3, kN.

Dot ahov 8n2 sponianfobmacemrc@ cthgi vatel e:
P%iSi poj ov §nspo ngyr g leb mwa n2® spoaydiod i§ hd@ o et b
rulnhD na doraz, n8slednhD prov®st zagl
Dot ahovat grojbkovzaapot Spbhyabgl nmedopg
kr oz t magiee.n 2

nebo
11.5 Sft linky SFL (s popruhem)
Je vyroberz e gN'I'Qi'[cr ryol i ne o mil390 Im84djedAom goacy n 0 s

je na gRTSe nagit popr uh, pSil| emg
popruhyv yt v8S2 oko.
Druhl konec soft l inku tvoS? oko, k

pomont §gi spojaapoj en?
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PSipojen2 nosnich gRJYol nZiSh okoAGDPm palds
postroep o masxzf2t | inkT (s popr uhem)
ok y
N a
JegthN jednou voln® olko Asof't I i nkulA

n®ho

v ol

konce nosn®ho postroje. Spoj|d
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soft |inku proch8zej2c? popruhem

Vol nTm koncovim ol

a toto spojenz wut 8§ tak, aby

Vol n® koncov® o]l ko Asoft linkufuprov

na

5
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t

Takto vytvoSenl spoj ut 8hnhDte tahem
vol n®nken®bo postroje
ProveNte poto]| en? proveden®ho spoje
spopruhnembyl o vsunuto do oka vol n®ho kong(
Tahem zanos® gRTry a voln® konce jegtnh je
spoje.
Na zpwvB®veBjegtnNDn2 polohy spoje dvDma 4
n8sleduj2c2ch obr8zkT:

4

"
™

dn
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UpozorniDn?z:
PSed kéagdlejmé mt Seba pr owe®s?t |kiong p ojl us
pogkozen.

116Br zd?2c?2 pl 8tno (slider)

M§& obd®l n2kovl trvyalrgnojve®h o y rmmmli eemra 8 k& u
jevyztugeno | emovkou o g2Sce 43 mm. V¢
mosazn® pr  Tchodky | . 8.

Uz8 ogn2ch HB0MEPKT5 WRE0, WP-210, WP-235, WP-260,
WP-260A,WP-310j e nav2c slider kS2gem zes?2|

11.7ft 2 d2c2 pout ka

Sl ou$?2ze&n? pad§ku, jsou na nich upevn
F2d2c?2fPpOo06 kaelD® 7F P s opuo purguihtua ¢z2 Sky 25
U zes2l en® | §sntuit,2 udrol ed?@ 2kce2 vgpRTerhy
vel i kobBot ®t AOpr Tchodky je zavlelena S

1%
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obr. 1

HLAVA II.
l nstrukce pro bal en?

Bal en? pad&$Ke® kpowlvFedrr8 osoba (balil),

potvrd2 do pad8kov®ho z8znamn2Kku.

1. Kbal en2 z8l ogn2ho pad8ku poug2v8me n§
a) PomocnlT bal2c2 popruh (s pSezkou)
b) Pomocnou jehlu s lemovkou
c) GRTru na omezen? roztagen? kontejne
d Bal 2c¢c2 gRTru

Kkt

s |
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1. Nosnl postr o] sakurparjai v ybhtasl é2 lc? @eow r 2c h h 3
serozl o0g?2 na pl ogep $2tpoddul,p oidel ej socbur . ¢
mus 2 me j e rozmotatvol &l imdekons{ &hné
sekontrola vgech dTI| eg ontrdleczhsunen§edanio v r
sjehloudo ohebn® hadice na stranl post
pro uvol Roval z8logn2ho pad8ku.

obr. 2
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2.Jednot !l i v

skupiny n

§ po
urovn8me pSed
osmT

|l e srovn8§me tak, aby n
N2 aprdgdnhul § e tn@ktol ci bvbet
TehsgBTre maphut ®.

3. Bal2c? gRTrouc$v&@pemeg qrao upboppar duszk? uc.h
Doc?21l 2me tak pSi vliastn2m balen? ro
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ur ovnsgme.

obr. 5

5. Vrchl 2 k p $sklady faldasSbnye ¢AeStie y y

obr. 6

vV e

4. PSedn? | §st vrchl 2ku dpodGdBhovDhran

st Sedu
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6. Vr chl&dk§ nsek Ist ej nTpno zlptTwrotbeunm Sadu ¢gRT

7. Na kagd® stranh vyotl8h2n esntea bai |pi ozs8kt| o8rdy

obr. 8

-

8. n




