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Zivotnosti sou¢asti padakové techniky

A. Vrchliky hlavnich padakia

Maximélni Zivotnost vrchlika hlavnich padaka neni stanovena. Zavisi na aktuanim
stavu vrchliku.

1.1. Po péti letech Zivotnosti padaku je provedena odborna prohlidka nejmeéné 1x za 2
roky.

1.2. V pripadg, Ze je vrchlik shledadn vhodnym k pouZiti, provede osoba opravnéna
z&pis do technického priakazu.

1.3.V pripadg, Ze je vrchlik po3kozen, je predan do opravy nebo je vyiazen z provozu.
O vytazeni z provozu je proveden zaznam do technického prikazu (je-li
predepsan).

1.4. Prohlidky provadi vyrobce nebo povéiena osoba

2. Rozsah prohlidek
Odborné prohlidky vrchliku hlavniho padaku se provadi v nésledujici posloupnosti.

2.1. Stav pravodni dokumentace
- technicky prikaz (je-li predepsan)
- sprévnost provedeni zaznamu.
2.2. Kontrola ozna¢eni padéku
- vyrobni ¢isla
- oznateni typu padaku
- datumvyroby
- vyrobce.
2.3. Prohlidky probihaji dle postupu kontrol vrchliku hlavniho padéku (ptiloha¢.1.)
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Priloha¢. 1
Postup kontroly vrchliku hlavniho padaku

(a souvisgicich soucasti)

ANO NE
vhodny | nevhodny

1. Z&znamnik vrchliku hlavniho padaku

2. Oznaceni vrchliku hlavniho padéku

Vyrobni ¢islo:

Datum vyroby:

Vyrobce/ typ:
Majitel: Kontakt:

2.1. tkanina vrchliku (poskozeni — viz schéma)

2.2. vy horni pole

2.3. vy spodni pole
2.4. Svy nabocnich profilech a stabilizatorech (v¢. dorazt)

2.5. Svy nanab¢zné hrang

2.6. Svy na odtokové hrang

2.7. Siti Snarovych ocek

2.8. nosné atidici Snary

- gav Siti u vrchliku

- sav a Siti u rozvétveni

- stav a Siti u Soubovacich spon

2.9. Sroubovaci spony (zavity, matice, deformace)

2.10. Volné konce nosného postroje

- kovosoucédti, prichodky

- Sav popruhi

- lemovky

- pevnostni Siti

- funkénost tiikrouzkového systému
- odtatni (stav velcropésky atj.)

Celkovy vysledek prohlidky Vhodny | Nevhodny
Vo dne
Podpis:

Pozn. platnou odpovéd’ oznacte kiizkem
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3. Poznamky:
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B. Zalozni padéky
Maximalni Zivotnost zaloZnich padaku je stanovena na 15 roka.

1.1.Po péti letech Zivotnosti padéku je provedena odborna prohlidka nejmeéne 1x za 2
roky.

1.2.V piipadé, Ze je vrchlik shledadn vhodnym k pouZiti, provede osoba opravnéna
z&pis do technického prikazu.

1.3.V pripadg, Ze je vrchlik poskozen, je piedan do opravy nebo je vyiazen z provozu.
O vytazeni z provozu je proveden zaznam do technického prakazu.

1.4.Prohlidky provédi vyrobce nebo povéirend osoba.

1.5. Po uplynuti Zivotnosti 10 roka nabizi firma odbornou prohlidku ve vyrobnim
zavode.

2. Rozsah prohlidek

Prohlidky k prodlouzeni Zivotnosti zalozniho padéku se provadi v nésledujici
posloupnosti.

2.1.Stav pravodni dokumentace
- technicky prakaz
- sprévnost provedeni zaznamu.
2.2.Kontrola oznateni padaku
- vyrobni ¢isla
oznaceni typu padaku
- datumvyroby
- vyrobce
- oznaceni normou TSO C 23 c (d).
2.3.Prohlidky probihgji dle postupu kontrol vrchliku zéloZzniho padaku (piiloha¢.2.)
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Postup kontroly zalozniho padaku
(a souvisgicich soucasti)
ANO NE

vhodny | nevhodny

1. Za&znamnik zalozniho padaku

2. Oznaceni vrchliku zalozniho padaku

Vyrobni ¢islo:

Datum vyroby:

Vyrobce/ typ:
Majitel: Kontakt:

2.1. tkanina vrchliku (poskozeni — viz schéma)

2.2. vy horni pole

2.3. vy spodni pole
2.4. Svy nabocnich profilech a stabilizatorech (v¢. dorazt)

2.5. Svy nanab¢zné hrang

2.6. Svy na odtokové hrang

2.7. Siti Snarovych ocek

2.8. nosné aridici Saury
2.9. stav Siti u vrchliku
2.10. stav a Siti u rozvétveni

2.11. stav a Siti u Soubovacich spon

2.12. Sroubovaci spony (zavity, matice, deformace)

2.13. fidici poutka (vazani f. Sadr, prichodka, velcropaska)

Celkovy vysledek prohlidky Vhodny | Nevhodny
\% edne
Podpis:

Pozn. platnou odpovéd’ oznacte kiizkem.
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C. Postroje s obalovymi dilci
Maximélni Zivotnost postroji s obalovymi dilci je stanovena na 15 roka.

1.1.Po péti letech Zivotnosti postoje s obalovym dilcem je provedena odborna
prohlidka nejmén¢ 1x za 2 roky.

1.2.V pripad¢, Ze je obal s postrojem vhodnym k pouZiti, provede osoba opravnéna
z&pis do paddkového zéznamniku.

1.3.V piipadé, Ze je obal s postrojem poskozen, je piedan do opravy nebo je vyrazen
z provozu. O vyfazeni z provozu je proveden zaznam do technického prikazu.

1.4.Prohlidky provédi vyrobce nebo povéirend osoba.

1.5. Po uplynuti Zivotnosti 10 roka nabizi firma odbornou prohlidku ve vyrobnim
zavode.

2. Rozsah prohlidek

Odborna prohlidka k prodlouZeni Zivotnosti postroje s obalovym dilcem se provadi
v nésledujici posloupnosti.

2.1.Stav pravodni dokumentace
- technicky prakaz
- sprévnost provedeni zaznamu.
2.2.Kontrola oznateni postroje a obalového dilce
- vyrobni ¢isla
oznateni typu obalu s postrojem
- datumvyroby
- vyrobce
- oznaceni normou TSO C 23 c (d).
2.3.Postup kontrol probiha dle postupu kontrol obalového dilce s postrojem (a
souvisgjicich soucésti) (ptiloha ¢.3.)
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Prilohac. 3
Postup kontroly obalového dilce s postrojem
(a souvisgicich soucasti)

ANO NE
vhodny | nevhodny

1. Za&znamnik obalového dilce s postrojem

2. Oznaceni obalového dilce s postrojem

Vyrobni ¢islo:

Datum vyroby:

Vyrobce/ typ:
Majitel: Kontakt:

3. Stav popruhi (nesmi byt poskozeny)
4. Pevnostni Siti
4.1. Siti popruht zaloZniho padéku
4.2. nasSiti brzdéni zalozniho padaku
4.3. §iti u velkého krouzku odhozového systému

4.4. §iti prsniho popruhu

4.5. Siti kiizeni noz. popruhu a hlavniho popruhu

4.6. Siti dorazi (Spalka) na noznich popruzich

5. Kapsy uvoliiovaci (bez poskozeni)

6. Kontrola kovosou¢asti

6.1. odhozové krouzky

6.2. prezka prsniho popruhu

6.3. krouzek na kycelnim kloubu

6.4. nozni piezka
- kovosoucasti (prezky) nesmi byt poskozeny, tj. musi byt
bez ostrych hran, deformaci, bez znamek koroze ajsou
mechanicky funkéni

7. Obalovy dilec padéku
7.1. vyztuhy chlopni (nesmi byt prasklé)
7.2. kovove prachodky (musi byt hladké bez ostrych hran a
prasklin)
7.3. hadice odhozu (bez deformaci)
7.4. hadice zdloZniho padaku (bez deformaci)
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7.5. tkanina a lemovky (bez poSkozeni)

7.6. Siti obalového dilce (celistvé)

7.7. stav velcropések (funkeni spojeni, prisiti)

7.8. §iti roha zélozniho padaku uvnitt obalového dilce

7.9. kapsa vytazného padacku hlavniho padéku
(elastickd,funkeni)

7.10. KAPova desticka, hadice uvoliovace hlavniho
padaku, uchyceni kapce na obalovy dilec, kryci chlpen

7.11. uzaviraci ocko zalozniho padéku (pti piebaleni
vYmena)

8. Uvolniovaé¢ odhozu

8.1. musi se voln¢ pohybovat v hadicich

8.2. oplastovana lanka musi byt ocisténa

8.3. konce lanek musi byt otaveny (tj. lanko nesmi byt pod
plastem zjevng viditelné, konec nesmi byt ostry)

8.4. spravna délka konci vycnivajicich z hadic

8.5. lanka nesmi byt pokroucena

0. Uvoliiova¢ zaloZzniho padaku

9.1. neposkozeny

9.2. spravna délka

9.3. lanko ajehla bez deformaci a stop poskozeni (zapgjeni
a zalisovani)

10. Vytazny padacek zalozniho padaku (v.¢.

10.1. tkanina pad&ku (bez poskozeni)

10.2. PruZina (sila min. 100 N), spojeni zavérnych ok
pruziny

10.3. Tuha deska (Cypres, Astra)

10. 4. Prachodky v horni i spodni ¢asti padacku (bez
deformaci, trhlin)

11. Kontener zdlozniho padéku (v.¢. ...............)

11.1. lemovka v¢. Siti ok (bez poskozeni)

11.2. Siti kontgjneru

11.3. nalisovani prichodek (bez deformaci a ostrych hran)

11.4. opletené gumicky

Celkovy vysledek prohlidky Vhodny | Nevhodny

Vo dne

Podpis:
Pozn. platnou odpovéd’ oznacte kiizkem.
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D. Ostatni souéasti

padaku).

1.1. Zivotnost ogtatnich sougésti je stanovena maximalné na 15 roki.
1.2. Z&ladnim métitkem pro dalSi pouziti je spravna funkce soucasti a vhodné
technické parametry soucésti (napt. sila pruziny vytazného padéku zalozniho

(vytazny pad&tek, spojovaci Siury, kontejnery, fidici poutka, volné konce)

1.3. Zivotnost soucésti obsahujici gumové dily je max. 5 roki. V pripads, Ze tyto
soucasti nevykazuji poZzadované vlastnosti, musi byt neprodlené vymeneny.

Nazev souéasti

Vyrobni ¢islo

Vhodny

Nevhodny

vytazny padaek zalozniho padéku

spojovaci Snara

kontejner zaloZniho paddku

fidici poutka zaloZniho padaku

vytazny padatek hlavniho padaku

kontejner hlavniho padéku

spojovaci Snara

volné konce

IO |N|g |~ N

fidici poutka hlavniho padaku

Celkovy vysledek prohlidky

Vhodny

Nevhodny

Pozn. platnou odpovéd’ oznacte kiizkem.

Podpis:

Vot dne
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